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© Resektoskopvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Resektoskopvorrichtung, die 
eine langliche, hohle, in eine Korperhohle einzufuhrende 
Hulse (2), ein Endoskop (4), das ein optisches System auf 
weist, das durch die Hulse (2) gef uhrt ist und mit deren Hilf e 
das Innere der Korperhohle beobachtet werden kann, ein 
Betatigungsteil (3), das mit der Hulse (2) in Verbindung steht, 
eine Elektrode (5), die durch die Hulse (2) gefuhrt ist und mit 
dessen Hilfe eine Behandlung, wie z. B. das Resezieren oder 
Koagutieren von Gewebe in dem Korper der Korperhohle 
unter Verwendung eines Hochfrequenzstromes durchfuhr- 
bar ist, und ein Anschlu&kabel (23), das die Elektrode mit 
einer Hochfrequenzstromquelle verbindet, umfaftt, wobei 
die Elektrode (5) und/oder das Anschlu&kabel (23) mit einem 
zum Betatigen der Elektrode von der Au&enseite des Kor- 
pers dienenden Gieitstuck (17) eine Gleitstuckeinheit bilden. 
Auf diese Weise konnen Leckstrome verhinden werden. 
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Beschreibung 



Die Frfindung betrifft eine Resektoskopvorrichtung 
zum Resezieren und Koagulieren von in Korperhohlen 
vorliegenden Geweben unter Verwendung eines Hoch- 
frequenzstromes. 

In letzter Zeit finden zunehmend Endoskopvorrich- 
tungen Anwendung. mit deren Hilfe in einer Korper- 
hohle gelegene. innere Organe nach Einfuhren eines 
langlichen Einfuhrteils in diese Kdrperhdhle beobachtet 
oder therapeutische Behandlungen bei Bedarf mit Hilfe 
von durch einen Behandlungsinstrumentenkanal einge- 
fuhrten Behandiungsinstrumenten durchgefuhrt werden 
konnen. 

Unter diesen vorstehend erwahnten Endoskopvor- 
richtungen gibt es Hochfrequenz-Endoskopvorrichtun- 
gen zum Resezieren einer Prostata, des Gebarmutterin- 
neren, des Harnleiterinneren oder des Nierenbeckenin- 
neren. Als eine solche Hochfrequenz-Endoskopvorrich- 
tung findet z. B. eine Resektoskopvorrichtung Anwen- 
dung. mit deren Hilfe eine Behandlung, wie z. B. die 
Resektion einer Prostata durchgefuhrt werden kann. in- 
dent das Einfuhrteil uber die Hamrdhre in die Blase 
eingefuhrt und durch eine Resektionselektrode ein elek- 
trischer Hochfrequenzstrom geschickt wird. wie dies 
z. B. in der veroffentlichten japanischen Gebrauchsmu- 
steranmeldung Nr. 1 49 616/1985 erlautert ist 

Im allgemeinen umfaGt eine Resektoskopvorrichtung 
eine in eine Korperhohle einzufuhrende. hohle Scheide 
bzw. Hiilse, ein an der ruckseitigen Stirnseite der Hulse 
losbar angebrachtes Betatigungsteil mit einem Gleit- 
stuck sowie ein Beobachtungsteleskop (optisches Vi- 
sierrohr). das von der ruckseitigen Stirnseite des Betati- 
gungsteils her losbar eingepaQt ist, und eine Elektrode, 
die am vorderen Ende zum Resezieren von Gewebe in 
der Korperhbhle durch Aufzweigung in zwei Zweige 
schleifenformig ausgebildet ist und die aus dem vorde- 
ren Ende der Hulse herausbewegt oder in diese zuruck- 
gezogen werden kann. 

Die oben erwahnte Elekrrode ist losbar am Betati- 
gungsieil befestigt. wobei in dem oben erwahnten Gleit- 
stuck ein Mechanismus zum elektrischen und meehani- 
schen Befestigen der Elektrode vorgesehen und ein An- 
schluOkabel zum Zufuhren eines Hochfrequenzstromes 
von einer Stromquelle zu diesem Befestigungsmecha- 
nismus losbar an einem im Gleitstuck vorgesehenen 
Verbinder befestigt ist 

1st jedoch ein Befestigungsmechanismus zum losba- 
ren Befestigen der Elektrode und des AnschluQkabels 
im Gleitstuck vorgesehen, so bereitet es im allgemeinen 
Schwierigkeiten, einen wasserdichten Zustand der Ver- 
bindung Gleitstiick-Elektrode sowie Gleitstuck-An- 
schluQkabel herzustellen, so daQ wahrscheinlich ein 
Leckstrom uber eine in diese Verbindungen eintretende 
Fliissigkeit hervorgerufen wird, was eine Verbrennung 
oder dergleichen zur Folge hat. Insbesondere, wenn ei- 
ne ein Netzmittel enthaltende, desinfizierende Flussig- 
keit verwendet wird, besteht eine hone Wahrscheinlich- 
keit, daQ diese in die oben genannten Verbindungen 
eintritt und einen elektrischen Weg ausbildet, langs dem 
ein elektrischer Leckstrom flieQen kann. 

Ebenso besteht die Wahrscheinlichkeit, daQ Blut oder 
Schmutz in die jeweiligen elektrischen Verbindungsteile 
eindringt, so daQ das elektrische Leitvermogen und die 
Resektionsleistung verringert werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Re- 
sektoskopvorrichtung vorzuschlagen, bei der elektri- 
sche Leckstrome sowie Kontaktfehler verringert sind 



und die elektrische Sicherheit sowie Stabilitat hoch ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patent- 
anspruches 1 geldst. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
5 genstand der Unteranspruche 2 bis 16. 

Die erfindungsgemaOe Resektoskopvorrichtung um- 
faQt eine in eine Korperhohle einzufuhrende langliche. 
hohle Hulse. eine durch die Hulse hindurchgefuhrte 
Elektrode zum Durchfuhren von Behandlungen, wie 
io z. B. das Resezieren und Koagulieren von Geweben in 
einer Korperhohle unter Verwendung eines Hochfre- 
quenzstromes. ein Betatigungsteil, mit dem die Elektro- 
de von der AuQenseite des Korpers her betatigt werden 
kann, ein AnschluOkabel zum Zufuhren eines Hochfre- 
is quenzstromes von einer Hochfrequenzstromquelle zur 
Elektrode sowie ein mit einem optischen System ausge- 
stattetes Visierrohr. das durch die Hulse zur Beobach- 
tung des Inneren der Korperhbhle hindurchgefuhrt ist, 
wobei die Elektrode und/oder das AnschluOkabel mit 
20 dem Betatigungsteil integriert sind bzw. ist. 

Bei der vorliegenden Erfindung ist die Elektrode oder 
das AnschluOkabel oder sind beide mit dem Betati- 
gungsteil integriert und ist die Anzahl an elektrischen 
Kontakten zwischen Elektrode und AnschluOkabel, an 
25 denen ein elektrischer Leckstrom und Kontaktfehler im 
Betatigungsteil auftreten konnen, geringer als in dem 
Fall, bei dem die Elektrode und das AnschluOkabel los- 
bar am Betatigungsteil befestigt sind. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich- 
30 nung naher erlautert. Eszeigen: 

Fig. 1 und 2 das erste Ausfuhrungsbeispiel einer Re- 
sektoskopvorrichtung. wobei Ftg. 1 die Resektoskop- 
vorrichtung im Langsschnitt und Fig. 2 eine Schnittan- 
sicht gemaQ Linie A A 'in Fig. 1 wiedergibt; 
js Fig. 3 bis 9 das zweite Ausfuhrungsbeispiel. wobei 
Fig. 3 ein Betatigungsteil eines Resektoskops in per- 
spektivischer Ansicht. Fig. 4 das ruckseitige Teil eines 
Korpers des Betatigungsteils in perspektivischer An- 
sicht. Fig. 5 das Betatigungsteil im Langsschnitt. Fig. 6 
40 eine Schnittansicht gemaQ Linie B B in Fig. 5. Fig. 7 
eine Schnittansicht gemaQ Linie C*C in Fig. 5, Fig- 8 
eine Schnittansicht gemaQ Linie D-D' in Fig. o und 
Fig. 9 ein optisches Visierrohr in perspektivischer An- 
sicht wiedergibt; . • i • 
45 Fig. 10 bis 17 das dritte Ausfuhrungsbeispiel einer 
Resektoskopvorrichtung. wobei Fig. 10 das Betati- 
gungsteil einer Resektoskopvorrichtung in perspektivi- 
scher Ansicht, Fig. 1 1 das Betatigungsteil im Langs- 
schnitt, Fig. 12 eine Schnittansicht gemaQ Linie Af-M'in 
so Fig. 11, Fig. 13 eine Schnittansicht gemaO Linie N-N' in 
Fig. 11, Fig. 14 eine Teilschnittansicht des Betatigungs- 
teils mit Elektrodenteil Fig. 15 eine Schnittansicht ge- 
maQ Linie O-O' in Fig. 4. Fig. 16 einen Teilschnitt ernes 
Elektrodenteils in perspektivischer Ansicht und Fig. 17 
55 eine Vorderansicht zur Verdeutlichung der Lagebezie- 
hung zwischen der Elektrodenkopfschleife. der Hulse 
und dem optischen Visierrohr in einem Zustand, bei dem 
die Hulse und das Visierrohr kombiniert wird. wieder- 

eo gl Fig- 18 bis 23 das vierte Ausfuhrungsbeispiel wobei 
Fig. 18 ein Betatigungsteil in perspektivischer Ansicht, 
Fig. 19 das Betatigungsteil im Langsschnitt, Fig. 20 das 
Betatigungsteil in teilweise geschnittener Seitenansicht 
zur Verdeutlichung des Aufbaus eines Elektrodenteil 
es Fig. 21 eine Schnittansicht gemaQ Linie <?-<?' in Fig. 20, 
Fig. 22 eine Schnittansicht gemaQ Linie RR' in Fig. 20 
und Fig. 23 ein Elektrodenteil in perspektivischer An- 
sicht wiedergibt; 
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Fig. 24 bis 37 das fiinfte Ausfuhrungsbeispiel einer 
Resektoskopvorrichtung, wobei Fig. 24 ein Betati- 
gungsteil der Resektoskopvorrichtung in perspektivi- 
scher Ansicht Fig. 25 etne Teilschnittansicht der Hulse. 
des Betatigungsteils und des optischen Visierrohres im 5 
zusammengesetzten Zustand, Fig. 26 eine Schnittan- 
sicht gemaB Linie S-S' in Fig. 25, Fig. 27 eine Schnittan- 
sicht gemaB Linie T-Fin Fig. 25 (wobei Hulse und Vi- 
sierrohr weggelassen sind), Fig. 28 auf der linken Seite 
eine Schnittansicht gemaB Linie U-U' in Fig. 25 und auf 10 
der rechten Seite eine AuBenansicht der ruckseitigen 
Flache des Betatigungsteils, Fig. 29 eine Schnittansicht 
gemaB Linie V- V in Fig. 28, Fig. 30 eine Schnittansicht 
gemaB Linie W- Win Fig. 25, Fig. 31 eine Schnittansicht 
gemaB Linie X-X' in Fig. 30, Fig. 32 das Betatigungsteil 15 
in auseinandergezogener Darstellung, Fig. 33 ein Elek- 
trodenkopfteil. Fig. 34 einen Verbindungsteilkorper in 
auseinandergezogener Darstellung, Fig. 35 eine Elek- 
trode. Fig. 36 ein Gleitstuck-Vorderteil in perspektivi- 
scher Ansicht und Fig. 37 ein Gleitstuck-Hinterteii in 20 
perspektivischer Ansicht wiedergibt; 

Fig. 38 und 39 das sechste Ausfuhrungsbeispiel einer 
Resektoskopvorrichtung, wobei Fig. 38 die Resekto- 
skopvorrichtung im Teillangsschnitt und Fig. 39 eine 
Schnittansicht gemaB Linie Y- K'in Fig. 38 wiedergibt; 25 

Fig. 40 bis 42 das siebte Ausfuhrungsbeispiel, wobei 
Fig. 40 eine Elektrode in perspektivischer Ansicht, 

Fig. 41 eine Teilschnittansicht einer Elektrode von 
unten gesehen und Fig. 42 eine in ein Betatigungstei! 
eingesetzte Elektrode wiedergibt; 30 

Fig. 43 bis 47 das achte Ausfuhrungsbeispiel, wobei 
Fig. 43 ein Betatigungsteil im Teilschnitt, Fig. 44 ein 
Gleitstiick in perspektivischer Ansicht, Fig. 45 das ruck- 
seitige Endteil einer Elektrode, Fig. 46 einen C-Ring und 
Fig. 47 ein AnschluBkabel wiedergibt; 35 

Fig. 48 bis 51 das neunte Ausfuhrungsbeispiel, wobei 
Fig. 48 ein Betatigungsteil im Teilschnitt, Fig. 49 ein 
Gleitstuck-Vorderteil in perspektivischer Ansicht. 
Fig. 50 ein Gleitstuck-Hinterteii in perspektivischer An- 
sicht und Fig. 51 eine Schnittansicht gemaB Linie Z-Z'in 40 
Fig. 48 wiedergibt; 

Fig. 52 bis 55 das zehnte Ausfuhrungsbeispiel, wobei 
Fig. 52 eine Elektrode in Schnittansicht, Fig. 53 eine 
Elektrode in Seitenansicht Fig. 54 eine Elektrode in 
perspektivischer Ansicht und Fig. 55 eine Elektrode zu- 45 
sammen mit einer Hulse wiedergibt; 

Fig. 56 und 57 das elfte Ausfuhrungsbeispiel, wobei 
Fig. 56 eine Elektrode in Schnittansicht und Fig. 57 eine 
Elektrode in perspektivischer Ansicht wiedergibt; 

Fig. 58 bis 63 das zwdlfte Ausfuhrungsbeispiel einer 50 
Resektoskopvorrichtung, wobei Fig. 58 ein Betati- 
gungsteil im Schnitt Fig. 59 das AuBere einer Resekto- 
skopvorrichtung, Fig. 60 eine Schnittansicht gemaB Li- 
nie e-e' in Fig. 58, Fig. 61 eine Schnittansicht gemaB 
Linie f-f' in Fig. 58, Fig. 62 eine Schnittansicht zur Dar- 55 
stellung der Lagebeziehung z wise hen Visierrohr, Elek- 
trode und Hiilsenkopfteil und Fig. 63 eine perspektivi- 
sche Ansicht eines in Hauptkomponenten zerlegten Be- 
tatigungsteils wiedergibt 

Die Fig. I und 2 verdeutlichen das erste Ausftihrungs- 60 
beispiel einer Resektoskopvorrichtung. * 

Wie im einzelnen aus Fig. I ersichtlich, umfaBt eine 
Resektoskopvorrichtung 1 eine Hulse 2, ein Betati- 
gungsteil 3, das losbar an der Ruckseite der Hulse 2 
befestigt ist ein der Beobachtung dienendes, optisches 65 
Visierrohr 4, das von der Ruckseite des Betatigungsteils 
3 durch die Hulse 2 gefuhrt ist, sowie eine Elektrode 5, 
die vom Betatigungsteil 3 her durch die Hulse 2 gefuhrt 
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ist. 

Die vorstehend erwahnte Hulse 2 weist ein in eine 
Korperhohle einfuhrbares langliches, hohles Rohrteil 6a 
sowie einen Hulsenkorper 6 auf, der mit dem Basisteil 
des hohlen Rohrteils 6a verbunden ist und einen rohr- 
fbrmigen Kdrper bildet, der mit dem Inneren des hohlen 
Rohrteils 6a in Verbindung steht. Der Hulsenkorper 6 
ist mit einer Fiussigkeitszufuhroffnung 7 zum Injizieren 
einer Flussigkeit ausgestattet Am vorderen Ende des 
hohlen Rohrteils 6a ist ein Schnabel 8 aus Isoliermateri- 
al angebracht. 

Das oben erwahnte optische Visierrohr 4 besteht aus 
einem Einfuhrteil 9. das durch die Hulse 2 gefuhrt wird. 
und einem Handbasisteil 10, das mit dem ruckseitigen 
Ende des Einfiihrteils 9 verbunden ist. Ein Lichtleiter 
und ein optisches Beobachtungssystem. die in der Zeich- 
nung nicht dargestellt sind, sind im Einfuhrteil 9 vorge- 
sehen. Am Handbasisteil 10 sind ein Okular 12 und ein 
Lichtleiterverbindungsteil 13, das mit einem nichtge- 
zeigten Lichtleiterkabel verbunden wird. angebracht. 
Das vom nichtgezeigten Lichtleiterkabel zugefiihrte 
Licht wird liber das Lichtleiterverbindungsteil 13 dem 
im Einfuhrteil 9 angeordneten Lichtleiter zugefuhrt und 
am vorderen Ende des Einfuhrteils zur Beleuchtung ei- 
nes erkrankten Teils abgestrahlt Ein Bild des erkrank- 
ten Teils wird mit Hilfe des im Einfuhrteil 9 vorgesehe- 
nen optischen Beobachtungssystems zum Handbasisteil 

10 ubertragen und kann dort uber eine Offnung am 
ruckseitigen Ende des Okulars 12 wahrgenommen wer- 
den. 

Das oben erwahnte Betatigungsteil 3 ist mit einem 
Fuhrungsrohr 1 1 ausgestattet, in dem das Visierrohr 4 
durch die Hulse 2 gefuhrt wird. Ein Hulsenverbindungs- 
teil 14 zum losbaren Verbinden und Befestigen des Hul- 
senkorpers 6 der Hulse 2 am Betatigungsteil 3 ist am 
AuBenumfang des mittleren Teils des Fuhrungsrohres 

11 befestigt. Mit Hilfe dieses Hulsenverbindungsteils 14 
kann dann der Hulsenkorper 6 der Hulse 2 losbar am 
Betatigungsteil 3 festgetegt werden, wobei dann das 
Fuhrungsrohr 1 1 in der Hulse 2 eine festgelegte Position 
einnimmt. Am Hulsenverbindungselement 14 ist ferner 
eine in senkrechter Richtung wegragende Fingerauflage 
15 befestigt. 

Das riickseitige Ende des oben erwahnten Fuhrungs- 
rohres 11 ist andererseits in ein Befestigungsteil 16 zum 
Positionieren und Befestigen des optischen Visierrohres 
4 an einer festgelegten Position eingepaBt und darin 
befestigt Zwischen diesem Befestigungsteil 16 und dem 
Hulsenverbindungsteil 14 ist ein Gleitstiick 17 zum Be- 
tatigen der Elektrode 5 vor- und ruckwarts gleitend auf 
dem AuBenumfang des Fuhrungsrohres II aufgesetzt 
D. h. das Gleitstiick 17 kann sich zwischen dem Hulsen- 
verbindungsteil 14 und dem Befestigungsteil 16 bewe- 
gen. Am unteren Teil des Gleitstiicks 17 ist uber eine 
L-fdrmige Platte 8 ein Fingerabsttitzring 19 vorgesehen. 
Infolge dieser Platte 8 kommt der Fingerabsttitzring 19 
hinter dem Gleitstiick 17 zu liegen. Das Gleitstiick 17 
und die Fingerauflage 15 stehen dabei uber eine Blattfe- 
der 20 in Verbindung, so daB das Gleitstiick 17 in seiner 
Bereitschaftsstellung infolge der Ruckstellkraft dieser 
Blattfeder 20 am Befestigungsteil 16anliegt 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel weist das Gleitstiick 
17 ein Gleitstuck-Oberteil 17a und ein Gleitstuck-Un- 
terteil \7b auf, zwischen denen eine aus elektrisch lei- 
tend em Material bestehende Elektrodenaufnahme 21 
eingesetzt und z. B. mittels KJebung integriert ist Wie 
aus Fig. 2 ersichtlich, ist ein ElektrodenanschluBkabel 
23, das an einem Ende mit einem Stecker 22 versehen ist. 
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der mit einer in der Zeichnung nicht dargestellten Hoch- 
frequenzstromquelle verbunden werden kann, von der 
AuBenseite des Gleitstiicks 17 her wasserdicht an der 
Elektrodenaufnahme 21 festgelegt Wie ferner aus 
Fig. 1 ersichtlich, sind das Gleiistiick 17 und die Elektro- 
denaufnahme 21 mit einem Elektrodeneinsetzloch 24 
versehen, das parallel zum Fuhrungsrohr 11 verlauft 
und in das die Elektrode 5 mit ihrem ruckseitigen Ende 
eingesetzt werden kann. In diese Elektrodenaufnahme 
21 wird in Langsrichtung eine Feststellschraube 25 ein- 
geschraubt, wobei diese mit ihrem vorderen Ende in das 
Elektrodeneinsetzloch 24 hineinragen oder aus diesem 
zuriickgezogen werden kann. Am ruckseitigen Ende 
dieser Feststellschraube 25 ist ein Griff 26 aus Isolierma- 
teriai befestigt. 

Unterhalb des Fiihrungsrohres 11 ist auf der Vorder- 
seite des Hiilsenverbindungsteils 14 ein Elektrodenein- 
fuhrrohr 27 vorgesehen. das am ruckseitigen Ende zu 
einem im Hulsenverbindungsteil 14 vorgesehenen Elek- 
trodendurchfiihrloch 28 gefiihrt ist. 

Die Elektrode 5 wird von der Vorderseite des Elek- 
trodeneinfuhrrohres 27 her eingesetzt und mit ihrem 
ruckseitigen Ende uber das Loch 28 im Hulsenverbin- 
dungsteil 14 in das im Gleitstuck 17 und der Elektroden- 
aufnahme 21 vorgesehenen Elektrodeneinsetzloch 24 
eingesetzt und mittels der Feststellschraube 25 in der 
Elektrodenaufnahme 21 festgelegt woraufhin der Stek- 
ker 22 mit der Schleife 29 an der Vorderseite der Elek- 
trode 5 elektrisch in Verbindung steht. 

Nachfolgend wird die Funktionsweise dieses Ausfuh- 
rungsbeispiels naher erlautert 

Zuerst wird die Elektrode 5 in der im Gleitstuck 17 
vorgesehenen Elektrodenaufnahme 21 befestigt und der 
Stecker 22 mit einer in der Zeichnung nicht dargestell- 
ten Hochfrequenzstromquelle verbunden. Als nachstes 
wird das hohle Rohrteil 6a der Hulse 2 in eine Korper- 
hohle eingefuhrt, der Daumen einer Hand im Fingerab- 
stutzring 19 abgestiitzt und die iibrigen Finger der Hand 
auf die Fingerauflage 15 aufgesetzt. Wird der Daumen 
dann in Vorwartsrichtung bewegt, so bewegt sich 
gleichfalls das Gleitstuck 17 mit der Elektrode 5 nach 
vorn. so daB die Elektrodenschleife 29 aus dem vorderen 
Ende der Hulse 2 herausbewegt wird. Wird dann unter 
Beobachtung durch das Visierrohr 4 das erkrankte Teil 
oder dergleichen zwischen der Spitze 30 der Hulse 2 
und der Elektrodenschleife 29 positioniert und die Vor- 
wartsbewegung des Gleitstiicks 17 unterbunden. so 
wird das Gleitstuck 17 infolge der Ruckstellkraft der 
Blattfeder 20 zuriickgezogen. Infolge der nach hinten 
gerichteten Bewegung des Gleitstiicks 17 wird die Elek- 
trodenschleife 29 gleichfalls zuriickgezogen, wodurch 
das erkrankte Teil zwischen der Spitze 30 und der Elek- 
trodenschleife 29 zu liegen kommt Wird dann zu diesem 
Zeitpunkt ein Hochfrequenzstrom von der Hochfre- 
quenzstromquelle zugefuhrt, so kann dadurch das er- 
krankte Teil abgebrannt werden. 

Da, wie oben beschrieben, bei der konventionellen 
Resektoskopvorrichtung im allgemeinen die Elektrode 
und das ElektrodenanschluQkabel Idsbar am Gleitstuck 
des Einfuhrteils befestigt sind, besteht eine hohe Wahr- 
scheinlichkeit, daB ein Leckstrom und ein Kontaktfehler 
in dem Verbindungsteil auftritt 

Da andererseits bei diesem Ausfuhrungsbeispiel das 
ElektrodenanschluBkabel 23 mit dem Gleitstuck 17 inte- 
griert und von der AuBenseite her elektrisch isolierend 
abgedichtet ist, wird verhindert, daB ein Leckstrom zwi- 
schen diesem ElektrodenanschluBkabel 23 und dem 
Gleitstuck 17 flieflen kann. Da ein elektrischer Kontakt 



nur in dem eine losbare Befestigung der Elektrode am 
Gleitstuck 17 ermoglichenden Teil vorgesehen ist. wird 
die Wahrscheinlichkeit eines Kontaktfehlers herabge- 
setzt. Somit konnen die elektrische Sicherheit und die 
5 Stabilitat verbessert werden. 

Die Fig. 3 bis 9 zeigen das zweite Ausfuhrungsbei- 
spiel. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel besteht der Korper 
162 eines Betatigungsteils 161 aus einem Hulsenverbin- 
io dungsteil 163, einer Fingerauflage 164 und einem hinter 
diesen vorgesehenen Gehauseteil 165, wobei die letzt- 
genannten drei Bauteile als Einheit aus lsoliermaterial. 
wie z. B. Kunststoff. ausgebildet sind. 

Das lsoliermaterial stellt z. B. ein Polycarbonat (abge- 
i s ktirzt als PC), ein Polyacetalharz (Poly formaldehyd) (ab- 
gekurzt POM), ein Polyphenylenoxid (abgekurzt als 
PPO). ein Polysulfon (abgekurzt als PSUX ein Polyphe- 
nylensulfid (abgekurzt als PPS) oder ein Polyetherimid 
(abgekurzt als PEI) oder auch eine Keramik, wie z. B. 
20 durch Niederschlag von Glimmmer (Mika) erzeugte 
Glaskeramik ( Fluorgoldglimmer) dar. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, weist das oben erwahnte 
Hulsenbefestigungsteil 163 symmetrisch rechts und 
links Verbindungsstif te 166 zum Ankoppeln einer in der 
25 Zeichnung nicht dargestellten Hulse auf. Wie ferner aus 
Fig. 5 ersichtlich, sind im Hulsenverbindungsteil 163 ein 
Visierrohrdurchfuhrloch 167 und ein Elektrodendurch- 
fuhrloch 168 ausgebildet. Ein Fuhrungsrohr 169, das das 
in Fig. 9 gezeigte Visierrohr 195 aufnimmt ist in das 
30 Visierrohrdurchfuhrloch 167 eingesetzt Am unteren 
Teil dieses Fiihrungsrohres 169 ist ein Elektrodendurch- 
fuhrrohr 170 befestigt. 

Wie aus Fig. 5 ersichtlich, ist in dem oben erwahnten 
Gehauseteil 165 ein Gleitstuck 171 eingepaBt das vor- 
35 und zuriickgleiten kann. In Gleitrichtung des Gleit- 
stiicks 171 ist ein Isolierrohreinsetzloch 172 im Gleit- 
stuck 171 ausgebildet. Ein Isolierrohr 173 aus lsolierma- 
terial. wie z. B. Kunststoff. ist durch dieses Isolierrohr- 
einsetzloch 172 hindurchgefuhrt. wobei ein Ende dieses 
40 Isolierrohres 173 in ein O-Ring-Druckstiick 174 einge- 
paBt ist. das in ein Installationsteil 175 des Korpers 162 
eingesetzt ist und ORinge 176 und 177 fixiert. die in das 
Visierrohrdurchfuhrloch 167 und das Elektrodendurch- 
fuhrloch 168 eingepaBt sind und wobei das andere Ende 
45 dieses Isolierrohres 173 in ein Visierrohr-Einsetzloch 
178 im ruckseitigen Teil des Korpers 162 eingesetzt ist 
Mittels eines Gewinderings 179 mit AuBengewinde, der 
in dieses Visierrohreinsetzloch 178 eingeschraubt wird 
und gegen das ruckseitige Ende des Isolierrohres 173 
so driickt, wird das vorderseitige Ende des Isolierrohres 
173 gegen das O-Ring-Druckstiick 174 geprcBt D. h.das 
O-Ring-Druckstiick 174 und das Gleitstuck 171 werden 
uber das Isolierrohr 173 am Korper 162 festgelegt Wird 
bei einem solchen Aufbau der Gewindering bzw. die 
55 Mutter 179 entfernt so konnen das Isolierrohr 173, das 
O-Ring-Druckstiick 174, die O-Ringe 176 und 177 und 
das Gleitstuck 171 vom Korper 162 getrennt und bei 
Bedarf leicht ersetzt werden. 

Wie aus den Fig. 5 bis 8 ersichtlich, ist ein Elektroden- 
60 befestigungsmechanismus 180 vorwarts und ruckwarts 
gleitbar am oben erwahnten Gleitstuck 171 befestigt, 
mittels eines Isoliermaterials, wie z. B. Kunststoff im 
Umkreis einer mit einem ElektrodenanschluBkabel 181 
verbundenen Elektrodenaufnahme 182 isoliert und mit 
65 einer Feststellschraube 183 ausgestattet die zur Festle- 
gung des Endes der Elektrode hineingeschraubt werden 
kann. Diese Feststellschraube 183 ragt beim Hinein- 
schrauben mit ihrem vorderen Ende in ein Elektroden- 
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einsetzloch 184. Am anderen Ende der Feststellschraube 
183 ist ein Griff 183a aus Isoliermaterial befestigt 

Ferner ist an dem Elektrodenbefestigungsmechanis- 
mus 180 eine Positionierschraube 185 befestigt, die in 
einen Positionierring 187 eingeschraubt ist Dieser Posi- 
tionierring 187 ist in ein im Gleitstuck 171 ausgebildetes 
Positionierring-Einsetzloch 186 eingesetzt D. h. der 
Elektrodenbefestigungsmechanismus 180 ist mittels der 
Positionierschraube 185 und dem Positionierring 187 
am Gleitstuck 171 befestigt. wobei durch Drehen des 
Positionierringes 187 die Lage des Elektrodenbefesti- 
gungsmechanismus 180 bezugiich des Gleitstucks 171 
eingestellt werden kann. 

Ein Fingerabstutzring 188 aus Isoliermaterial, wie 
z. B. Kunststoff. ist mittels einer Rastbefestigung am un- 
teren Teil des Gleitstucks drehbar befestigt. 

Eine V-formige Feder 199 ist mit ihren jeweiligen 
Enden schwenkbar mit der Fingerauflage 164 des Kor- 
per 162 bzw. mit dem Gleitstuck 171 verbunden, so daO 
durch die Ruckstellkraft dieser Blattfeder 199 das Gleit- 
stuck 171 in seiner Bereitschaftsstellung am ruckseitigen 
Teil des Korpers 162 anliegc 

Wie aus Fig. 5 ersichtlich, ist am ruckseitigen Teil des 
Korpers 162 ein Verbindungsstift-Einsetzloch 189 aus- 
gebildet, wobei an der Innenflache dieses Einsetztoches 
189 ein zur Lochachse ragende Wulst 190 ausgebildet 
ist. Wie aus Fig. 4 ersichtlich, ist in seitlicher Richtung 
des Einsetzloches 189 ein Schlitz 191 vorgesehen. Wird 
nun ein Visierrohr 195, das in Fig. 9 gezeigt ist, mit dem 
Betatigungsteil 161 verbunden und dabei der Verbin- 
dungsstift 196 in das Einsetzloch 189 eingefuhrt, so wird, 
da das den Korper 162 ausbildende Isoliermaterial eine 
Elastizitat aufweist, die Wulst 190 infolge des Vorder- 
teils des Verbindungsstifts 196 radial aufgeweitet. Er- 
reicht nun die Nut 197 des Verbindungsstifts 196 die 
aufgeweitete Wulst 190, so nimmt diese ihren Ausgangs- 
zustand wieder ein, wobei diese in der Nut 197 zu liegen 
kommt und somit das Visierrohr 195 mit dem Betati- 
gungsteil verbunden ist. 

Wird, wie aus Fig. 3 ersichtlich, ein Elektrodenan- 
schluBkabel 181 mit seinem vorderen Teil 192 in einen 
Stromquellenverbindungsstecker 193 eingesetzt und ei- 
ne Befestigungsschraube 194 angezogen, so kann dann 
der Stromquellenverbindungsstecker 193 mit der 
Stromquelle verbunden werden. 

Da bei diesem Ausfuhrungsbeispiel die elektrische 
Verbindung zwischen Elektrodenbefestigungsmecha- 
nismus 180 und ElektrodenanschluBkabel 181 nach au- 
Qen isoliert ist, kann ein von dieser elektrischen Verbin- 
dung ausgehender Leckstrom verhindert werden, wobei 
mit hoher Wahrscheinlichkeit auch kein Kontaktfehler 
auftritt 

Die ubrigen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels. 

Die Fig. 10 bis 17 verdeutlichen das dritte Ausfuh- 
rungsbeispiel. 

Wie aus den Fig. 10, 11 und 14 ersichtlich, weist ein 
Betatigungsteil 201 eine Elektrode 204, bei der ein Elek- 
trodenteil 202 sowie ein AnschluQkabelteil 203 zu einer 
Einheit zusammengefaBt sind, ein Visierrohreinfuhrteil 
205, in das z. B. das in Fig. 9 gezeigte Visierrohr 195 
eingefuhrt und darin befestigt wird, ein Gleitstuck 206, 
mit dessen Hilfe die Elektrode 204 vor- bzw. zuruckglei- 
ten kann, und einen Korper 207 auf. Wie aus Fig. 10 
ersichtlich, steht mit dem Ende des AnschluBkabelteils 
203 ein Stecker 210 in Verbindung, der mit einer nicht- 
gezeigten Hochfrequenzstromquelle verbunden werden 
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kann. falls dessen Einfuhrteil 209 in die Stromquellen- 
buchse eingesteckt wird, wodurch das AnschluQkabel- 
teil 203 und die nichtgezeigte Hochfrequenzstromquelle 
elektrisch und mechanisch miteinander verbunden wer- 
5 den. 

Das Betatigungsteil 201 kann wasserdicht und losbar 
mit einer Hulse Z wie sie in Fig. 1 gezeigt ist, verbunden 
werden, und zwar mit Hilfe von Stiften 216 und eines 
kegelformigen Teils 215 eines Hulsenverbindungsteils 

io 214, das an der Vorderseite des Korpers 207 ausgebildet 
ist Auf der Ruckseite des oben erwahnten Hulsenver- 
bindungsteils 214 erstreckt sich. wie aus den Fig. 1 1 und 
12 ersichtlich, eine Abdeckung 219 mit im wesentlichen 
rechteckigem Querschnitt zu einem Visierrohr- Verbin- 

15 dungsteil 220, das am ruckseitigen Ende des Betati- 
gungsteils 201 vorgesehen ist. Diese Abdeckung 219 
weist eine Nut 218 auf, die einen rechteckigen Quer- 
schnitt mit Stufen 217 besitzt und an der Unterseite 
offen ist. Eine untere Fingerauflage 221, auf der der 

20 Mittelfinger und der dritte Finger aufgelegt werden 
konnen, falls das Betatigungsteil 201 mit einer Hand 
gehalten wird, ragt nahe des Hulsenverbindungsteils 
214 der oben erwahnten Abdeckung 219 nach unten, 
wahrend eine obere Fingerauflage 222, auf der der Zei- 

25 gefinger abgestutzt werden kann, im vorderen Bereich 
der Abdeckung 219 nach oben wegragt. 

In der oben erwahnten Nut 218 ragt ein Federschaft 
224 von der Vorderseite nach hinten. auf den eine Feder 
223 gleitend aufgesetzt ist, die standig das Gleitstuck 

30 206 nach hinten driickt Das Hulsenverbindungsteil 214, 
das kegelformige Teil 215, der Stift 216, die Abdeckung 
219, die untere Fingerauflage 221, die obere Fingerauf- 
lage 222 und der Federschaft 224 bestehen ubrigens aus 
einem Kunststoff und bilden als Formteil eine Einheit. 

j5 Im unteren Bereich der Nut 218 verlauft ein aus Isolier- 
material wie z. B. Kunststoff bestehendes Fuhrungsrohr 
225, das sich insgesamt von der Vorderseite des Hulsen- 
verbindungsteils 214 durch das Hulsenverbindungsteil 
214 hindurch zum VisierrohrVerbindungsteil 220 er- 

40 streckt. An der Ruckseite des Visierrohr-Verbindungs- 
teils 220 sind ein Visierrohr- Einfuhrloch 226, dessen In- 
nendurchmesser im wesentlichen dem Innendurchmes- 
ser des Fiihrungsrohres 225 entspricht, sowie" ein 
O-Ring 227 und ein O-Ring-Druckstuck 228, das den 

45 O-Ring 227 fixiert, angrenzend vorgesehen, so daB das 
optische Visierrohr 195 durch das Fuhrungsrohr 225 
unter Aufrechterhaltung eines wasserdichten Zustandes 
hindurchgefuhrt und mit seinem vorderen Ende zum 
Kopfteil des Betatigungsteils 201 gefiihrt werden kann. 

so Das oben erwahnte Gleitstuck 206 besteht aus einem 
Gleitstuck-Vorderteil 229 und einem Gleitstiick-Hinter- 
teil 230, die aus Isoliermaterial, wie z. B. Kunststoff her- 
gestellt sind. Das Gleitstuck-Vorderteil 229 und das 
Gleitstuck- Hinterteil 230 werden zu einer Einheit zu- 

55 sammengesetzt, indem Raststifte 231, die vom Gleit- 
stiick-Hinterteil 230 nach vorn ragen, mit entsprechen- 
den Lochern 232, die im Gleitstuck-Vorderteil 229 aus- 
gebildet sind, in Eingriff gebracht werden. Die obere 
Kontur des Gleitstuck- Vorderteils 229 und des Gleit- 

60 stuck-Hinterteils 230 entspricht im wesentlichen der 
Form der Nut 218. Im Gleitstuck-Vorderteil 229 ist ein 
Federloch 233, in das die Feder 223 eingesetzt werden 
kann, sowie ein Fuhrungsrohr- Durchfuhrloch 234 aus- 
gebildet, durch das das Fuhrungsrohr 225 hindurchge- 

65 ftihrt werden kann. Im Gleitsttick-Hinterteil 230 ist ein 
Schaftloch 235, in das nicht die Feder 223, sondern nur 
der Federschaft 224 eingesetzt werden kann, sowie ein 
Fuhrungsrohr-Durchfuhrloch 236 ausgebildet, durch 
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das das Fuhrungsrohr 225 hindurchgefuhrt werden 
kann. Das oben erwahnte Gleitstuck-Vorderteil 229 und 
das oben erwahnte Gleitstuck-Hinterteil 230 sind als 
Einheit innerhalb der Abdeckung 219 in der Nut 218 
vor- und zuriickgleitend aufgenommen. 

An der Riickseite des unteren Teiis des GleitstCick- 
Hinterteils 230 ist eine Fingerabstiitzung 237 vorgese- 
hen. die verhindert, daB der am Gleitstuck-Hinterteil 
230 aufliegende Daumen abgleitet, falls das Betati- 
gungsteil 201 mit einer Hand gehalten wird. Wird somit 
der Daumen nach vorn bewegt, so kann sich das Gleit- 
stuck 206 in der Nut 218 gegen die Kraft der Feder 223 
nach vorn bewegen. wahrend dann, wenn keine Kraft 
mehr vom Daumen ausgeubt wird, das Gleitstuck 206 
infolge der Kraft der Feder 223 zum Visierrohr- Verbin- 
dungsteil 220 hinbewegt wird. 

Ein Stiftloch 238. in das der Verbindungsstift 196 des 
Visierrohres 195 (Fig. 9) eingesetzt werden kann. ist 
oberhalb des Visierrohr-Einsetzloches 226 des Visier- 
rohr-Verbindungsteils 220 vorgesehen, so daB. wenn die 
Nut 197 des Verbindungsstifts 196 des Visierrohres 195 
mit einem Klavierdraht 240 in Eingriff kommt, der in 
einem Raum 239 vor dem Stiftloch 238 aufgespannt ist, 
das optische Visierrohr 195 losbar mit dem Betatigungs- 
teil 201 verbunden wird. Im ubrigen ist von der Riicksei- 
te des Visierrohr- Verbindungsteils 220 her eine Schrau- 
be 240' zur Nut 218 hin eingeschraubt (vergleiche 
Fig. 14), so daB das AusmaQ der Versetzung des Gleit- 
stiicks 206 in der Nut 218 eingestellt werden kann. 

Wie aus den Fig. 16 und 17 ersichtlich, ist am vorde- 
ren Ende des Elektrodenteils 202, das vom vorderen 
Ende des Visierrohr- Einsetzteils 205 nach vorn ragt, ein 
Draht 241 in Form einer Schleife 242 freigelegt, mit 
dessen Hilfe Gewebe in einem Kdrper reseziert werden 
kann, falls durch den Draht 241 ein Hochfrequenzstrom 
geschickt wird. Mit Ausnahme im Bereich dieser Schlei- 
fe 242 ist der Draht 241 mit Rohren 251 aus rostfreiem 
Stahl umhullt, wobei die Rohre 251 dann nochmals zur 
Isolierung mit Teflon-Rohren 252 umhullt sind. Das 
Elektrodenteil 202 wird nach den Enden der Schleife 242 
zur Befestigung durch Fuhrungsrohre 243 hindurchge- 
fuhrt, die an beiden Seiten des Fuhrungsrohres 225 befe- 
stigt sind. Das Elektrodenteil 202 wird ferner durch 
Durchfiihrlocher 244. die im Hulsenverbindungsteil 214 
vorgesehen sind, und O-Ringe 247, die durch O-Ring- 
Druckstucke 246 fixiert in mit den Durchfuhrlochern 
244 in Verbindung stehenden O-Ring-Locher 245 einge- 
paBt sind, hindurchgefuhrt und verlauft dann zu Elektro- 
denldchern 248 und Raumen 249, die im Gleitstuckvor- 
derteil 229 des Gleitstiicks 206 vorgesehen sind. In die- 
sen Raumen 249 wird das Elektrodenteil 202 nach unten 
gebogen und zu Nuten 250 gefiihrt, die zwischen dem 
Gleitstuck-Vorderteil 229 und dem Gleitstuck-Hinter- 
teil 230 ausgebildet sind. 

Wie aus Fig. 16 ersichtlich, sind an einem Ende des 
zur Nut 250 des Gleitstiicks 206 gefiihrten Elektroden- 
teils 202 die Endflachen des Drahtes 241 und des Rohres 
251 aus rostfreiem Stahl in dem Teflonrohr 252 ange- 
ordnet, wobei die Wasserdichtheit der End- bzw. Stirn- 
flache des Teflonrohres 252 dadurch sichergestellt wird. 
daB Kunststoffmaterial 253 in das Teflonrohr 252 einge- 
preBt ist Am anderen Ende des Elektrodenteils 202 ra- 
gen der Draht 241 und das Rohr 251 aus rostfreiem 
Stahl aus dem Teflonrohr 252 heraus. wobei das eine 
Ende des AnschluBkabelteils 203 und das Rohr 251 aus 
rostfreiem Stahl mittels eines Quetschrohres 255 zusarn- 
mengepreBt und elektrisch miteinander verbunden wer- 
den, und zwar in einem Raum 254, der mit dem unteren 



Teil der Nut 250 in Verbindung steht Dieses Quet- 
schrohr 255 ist zur Isolierung ferner noch mit einem 
Schrumpfrohr 256 uberzogen. Am unteren Ende des 
Raumes 254 ist eine Klammer 257 urn das AnschluBka- 
5 belteil 203 herumgelegt so daB, wenn das AnschluBka- 
belteil 203 von unten gezogen wird. die Klammer 257 
sich am unteren Ende des Raumes 254 abstutzt und 
dadurch verhindert, daB das AnschluBkabeltetl 203 aus 
dem Gleitstuck herausgezogen werden kann. 
io Da bei diesem Ausfuhrungsbeispiel die Elektrode und 
das ElektrodenanschluBkabel innerhalb des Gleitstiicks 
206 miteinander verbunden sind. und das Verbindungs- 
teil mit dem Gleitstuck 206 eine Einheit bildet, indem 
dieses zwischen Gleitstuck-Vorderteil 229 und Gleit- 
15 stiick-Hinterteil 230 wasserdicht und mittels des durch 
Warme aufgeschrumpften Rohres 256 isoliert einge- 
setzt ist. kann das Auftreten eines Leckstromes und ei- 
nes Kontaktfehlers verhindert werden. D. lu da mit Aus- 
nahme des Elektrodenkopfteils und des Endes des 
20 StromquellenanschluBkabels alle anderen Tetle perfekt 
isoliert sind. tritt im Mittelteil der Elektrode ketn Leck- 
strom auf und da kein bewegliches Teil, wie z. B. ein 
Elektrodenbefestigungsmechanismus im Gleitstuck 206 
vorgesehen ist, kann z. B. ein durch einen Bedienungs- 
25 fehler hervorgerufener Kontaktfehler vermieden und 
somit eine hohe elektrische Sicherheit und elektrische 
Stabilitat sichergestellt werden. 

Die ubrigen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des ersten Ausfuhrungsbei- 
30 spiels. 

Die Fig. 18 bis 23 zeigen das vierte Ausfuhrungsbei- 
spiel. 

Das Betatigungsteil 301 dieses Ausfuhrungsbeispiels 
weist im wesentlichen den gleichen Aufbau wie das Be- 
35 tatigungsteil 201 des dritten Ausfuhrungsbeispiels auf, 
wobei die Unterschiede ledigiich darin bestehen, daB — 
wie aus Fig. 21 ersichtlich — das mit dem Kdrper 207 
einstiickig ausgebildete, vom Hulsenverbindungsteil 214 
des Korpers 207 nach vorn ragende Fuhrungsrohr 302 
40 aus Kunststoff neben dem Visierrohreinsetzloch 305 
auch Elektrodendurchfiihrlocher 306 aufweist. in die ein 
Elektrodenteil 203 eingesetzt ist. Ebenso ist eiri Isoher- 
rohr 307 aus Kunststoff. das sich vom Hulsenverbin- 
dungsteil 214 uber die Nut 218 des Korpers 207 zum 
45 Visierrohr- Verbindungsteil 220 erstreckt, einstiickig mit 
dem Kdrper 207 ausgebildet. 

Wie aus Fig. 20 ersichtlich, werden die Enden des 
Elektrodenteils 303 in den Raumen 249 zwischen Gleit- 
stuck-Vorderteil 309 und Gleitstuck-Hinterteil 310 im 
so rechten Winkel nach unten gebogen. wobei ein Elektro- 
denende dann iiber eine zwischen Gleitstuck- Vorderteil 
309 und Gleitstuck-Hinterteil 310 ausgebildete, sich an 
einen der Raume 249 anschlieBende Nut 311 aus dem 
unteren Ende des Gleitstiicks 304 herausgefiihrt ist 
55 Am vorderen Ende des aus dem Gleitsiiick 304 her- 
ausgefuhrten Elektrodenteils 303 ist ein Stecker 313 be- 
festigt, der aus Metall hergestellt und mit dem Draht 241 
elektrisch leitend verbunden ist. Wird dieser Stecker 313 
losbar mit einer betatigungsteilseitigen Steckbuchse 315 
eo eines AnschluBkabels 314 verbunden. so kann das Elek- 
trodenteil 303 mit einer in der Zeichnung nicht darge- 
stellten Hochfrequenzstromquelle elektrisch verbunden 
werden. Die ubrigen Ausgestaltungen des Betatigungs- 
teils 301 entsprechen denen des dritten Ausfuhrungsbei- 
65 spiels. 

Da bei diesem Ausfuhrungsbeispiel die Elektrode und 
das Gleitstuck als Einheit ausgebildet sind und die Ver- 
bindung zwischen Elektrode und AnschluOkabel unter- 



:<DE 3918316A1> 



DE 39 1 

11 

haib des unieren Endes des Gleitstucks d. h. abgesetzt 
von dem aus Metall bestehenden Visierrohr yorgenom- 
men wird, kann das Auftreten eines elektnschen Leek- 
stromes verhindert werden. Da auBerdem kein Elektro- 
denbefestigungsmechanismus im Gleitstuck vorgese- 
hen, die Elektrode mittels des Steckers direkt mil dem 
AnschluBkabel verbunden und kein bewegliches Teil 
vorhanden ist, kann ein Kontaktfehler infolge eines Be- 
dienungsfehlers verhindert werden. Da auBerdem das 
lange AnschluBkabel vom Betatigungsteil abgetrennt 
werden kann. kann das Betatigungsteil leicht gesaubert 
werden. 

Die anderen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels. 

Die Fig. 24 bis 37 zeigen das fiinfte Ausfuhrungsbei- 
. spiel. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel weist die Resekto- 
skopvorrichtung 401 in Kombination eine langliche, 
hohle Hulse 402, ein am riickseitigen Ende der Hulse 402 
losbar befestigtes Betatigungsteil 403 sowie ein der Be- 
obachtung dienendes, optisches Visierrohr 404 auf, das 
vom riickseitigen Teil des oben erwahnten Betatigungs- 
teils 403 her durch die Hulse 402 gefuhrt ist. 

Wie aus Fig. 32 ersichtlich. besteht das oben erwahn- 
te Betatigungsteil 403 aus einem Betatigungsteilkorper 
405 und einer Elektrodeneinheit 406. Wie aus den 
Fig. 24 und 27 ersichtlich, sind rohrfdrmige Stabilisato- 
ren 408 am vorderen Ende eines langlichen, hohlen Fuh- 
rungsrohres 407 vorgesehen, das die oben erwahnte 
Elektrodeneinheit 406 bildet und durch das das Visier- 
rohr 404 hindurchgefuhrt ist Dieses Fuhrungsrohr 407 
steht in der Mitte mit einem Korperverbindungsteil 409 
z. B. mittels KJebung in Verbindung und ist am rQckseiti- 
gen Endteil mit einem Gleitstuck 454 versehen. 

Wie aus den Fig. 32 und 34 ersichtlich, weist das vor- 
stehend erwahnte Korperverbindungsteil 409 im Mittel- 
teil ein Hulsenteil 410 auf, durch das das oben erwahnte 
Fuhrungsrohr 407 verlauft. Auf der Gleitstuckseite die- 
ses Korperverbindungsteils 409 und oberhalb des Fuh- 
rungsrohres 407 ragt ein Befestigungsteil 411 fur einen 
zylindrischen Federschaft 483 weg, das rechts und links 
an der Umfangswand Vorsprunge 412 aufweist Zu bei- 
den Seiten unterhaib des Fuhrungsrohres 407 sind Elek- 
trodendurchfuhrlocher 413 vorgesehen. An der zur 
Gleitstuckseite gerichteten Innenumfangsflache jedes 
Elektrodendurchfiihrioches 413 ist eine O- Ring-Nut 414 
ringformig ausgebildeL Am Korperverbindungsteil 409 
sind rechts und links zur Seite des Gleitstucks ragende 
Rastklinken 415 vorgesehen. wahrend an der Unterseite 
ein schiusselfdrmiger Vorsprung 4 16 vorgesehen ist. 

O-Ringe 417 sind in die oben erwahnten O-Ring-Nu- 
ten 414 eingesetzt und werden mittels eines O-Ring- 
Druckstuckes 418 am Korperbefestigungsteil 409 fi- 
xiert, das plattenformig ausgebildet und mit Armteilen 
4196 versehen ist, die das Fuhrungsrohr 407 im oberen 
Teil halten. Dieses O-RingDruckstiick 418 ist ferner mit 
O-Ring-Drucklochern 418a an Stellen vorgesehen, die 
den vorstehend erwahnten Elektrodeneinsetzlochern 
413 entsprechen, wobei diese Drucklocher 418a die 
oben erwahnten O-Ringe 417 in den Elektrodendurch- 
fuhrlochern 413 fixieren. AuBerdem weist das O-Ring- 
Druckstiick 418 eine Offnung 419a auf, in die der oben 
erwahnte, schlusselformige Vorsprung 416 des Korper- 
verbindungsteils 409 eingesetzt werden kann. 

Das O-Ring-Druckstuck 418 wird am Korperverbin- 
dungsteil 409 dadurch befestigt, indem der schlusselarti- 
ge Vorsprung 416 des Korperverbindungsteils 409 in die 
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Offnung 419a eingesetzt und das O-Ring-Druckstuck 
418 beziiglich des Korperverbindungsteils 409 nach 
oben geschoben wird, wobei die Vorsprunge 412 die 
Arme 4196 des Druckstucks 418 hintergreifen und das 
5 untere Ende 420 des Druckstucks 418 von dem nach 
unten ragenden Teil des schlusselformigen Vorsprungs 
416 hintergriffen wird. 

Beim Stand der Technik wird demgegentiber ein 
O-Ring in eine O- Ring-Nut eingesetzt und anschlieBend 

»o ein ringformiges O-Ring-Druckstiick in die O-Ring-Nut 
eingeklebt Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist keine 
Klebung erforderlich, so daB der Zusammenbau einfach 
durchfiihrbar ist. 

Wie aus Fig. 35 ersichtlich. besteht die durch die oben 

15 erwahnten Elektrodendurchfuhrlocher 413 hindurchge- 
fuhrte Elektrode 421 aus einem rechten und aus einem 
linken Schaft 422a bzw. 4226, die parallel zueinander 
verlaufen, wobei in den Mitten dieser Schafte Drahte 
423 verlaufen. Diese Drahte 423 ragen mit ihren vorde- 

20 ren Enden aus den Schaften 422a und 4226 heraus, wo- 
bei die herausragenden Drahtteile unter Ausbildung ei- 
ner halbkreisformigen Schleife 424 miteinander verbun- 
den sind. Im Bereich der Schafte ist der AuBenumfang 
jedes Drahts mit einem l-Rohr 425 umhullt, das wieder- 

25 um von einem Isolierrohr 426 aus Isoliermaterial. wie 
z. B. Harz am AuBenumfang umgeben ist Ubrigens 
werden der Draht 423 und das I-Rohr425 so abgeschnit- 
ten, daB die Enden auf der Seite des Gleitstucks im 
wesentlichen die gleiche Lange aufweisen. Bei dem ei- 

30 nen Schaft 422a befindet sich die Endflache des'Drahts 
423 und des I-Rohres 425 innerhalb des ruckseitigen 
Endes des Isolierrohres 426, wahrend im Gegensatz da- 
zu beim anderen Schaft 4226 die Endflache des Drahts 
423 und des I-Rohres 425 aus der Endflache es Isolier- 

35 rohres 426 herausragt. 

Auf der Seite der Schleife 424 sind an den Schaften 
422a und 42260-Rohre 427 z. B. durch Aufpressen oder 
dergleichen befestigt. 

Dieses O-Rohr 427 weist eine derartige Lange und 

40 eine derartige Befestigungsposition auf, so daB nach 
dem Einsetzen der Elektrode 421 in das Betatigungsteil 
403 der Stabilisator 408 stets auf dem AuBenumfang des 
O- Rohres 427 zu liegen kommt. und zwar in* welcher 
Stellung sich die Elektroden 421 auch befinden mogen. 

45 D. h„ selbst wenn die Elektrode 421 maximal eingezo- 
gen tst, ragt das O-Rohr 427 mit seinem schleifenseitigen 
Ende noch aus dem schleifenseitigen Ende des Stabiiisa- 
tors 408 heraus. Diese O-Rohre 427 verhindern, daB das 
Isolierrohr 426 des Elektrodenschafts 422a bzw. 4226 

50 durch die Kante des Stabilisators 408 beschadigt wird, 
falls die Elektrode 421 langs des Innenumfangs des Sta- 
bilisators 408 gleitet, und dient dem Versteifen der Elek- 
trode 421 bei deren Ausfahren in Vorwartsrichtung. Die 
Schafte 422a und 4226 auf beiden Seiten sind auf den 

55 Ruckseiten der O-Rohre 427 am AuBenumfang der Iso- 
lierrohre 426 mit AuBenrohren 428 aus Isoliermaterial 
uberzogen, so daB beim Schaft 422a das Isolierrohr 426 
aus der Endflache des AuBenrohres 428 heraus ragen 
kann, wahrend beim anderen Schaft 4226 das Ende des 

60 AuBenrohres 428 im wesentlichen die gleiche Position 
wie das Ende des Isolierrohres 426 einnimmt Durch 
Verdoppeln der Isolierrohre 426 und 428 kann ein von 
der Elektrode 421 ausgehender Leckstrom reduziert 
werden. 

65 Die Schafte 422a und 4226 dieser derart ausgebilde- 
ten Elektrode 421 werden von der Vorderseite her 
durch die Stabilisatoren 408 des Fuhrungsrohres 407 
und dann durch die Elektrodendurchfuhrlocher 413 im 
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Korperverbindungsteil 409 hindurchgefuhrt. 

Das Gleitstuck 454, in das die oben erwahnte Elektro- 
de 421 eingebaut ist. besteht aus einem Gleitstiick-Vor- 
derteil429 und einem Gleitstuck-Hinterteil 441. 

Wie aus Fig. 36 ersichtlich, ist das Gleitsttick-Vorder- 
teil 429 an den oberen Seitenflachen weich gebogen, so 
daB dieses in dem nachfolgend beschriebenen Betati- 
gungsteilkdrper 405 beweglich eingepafit werden kann. 
Das untere Teil des Gleitstuck-Vorderteils 429 ist recht- 
eckig und weist an der Innenseite eine Aussparung auf. 
Das Gleitstuck-Vorderteil 429 weist ferner im oberen 
Teil ein zylindrisches Fuhrungsrohr-Durchfuhrteil 430 
auf, wobei zu beiden Seiten des unteren Teils dieses 
Durchfuhrteils 430 Elektrodeneinsetznuten 431 und 
Elektrodeneinsetzlocher 432 vorgesehen sind, durch die 
die Schafte 422a und 4226 der Elektrode 421 gefuhrt 
werden konnen. Dieses Fuhrungsrohr-Durchfuhrteil 
430 ist mit drei Rippen 433a zur Steigerung der Festig- 
keit ausgestattet. Die Schafte 422a und 4226 der Elek- 
trode 421 werden langs der Nuten 431 des Fiihrungs- 
rohr- Durchfuhrteils 430 tiber die Locher 432 eingesetzt 
und am Gleitstuck-Vorderteil 429 befestigt 

Die zur Ruckseite des Gleitstuck-Vorderteils 429 ge- 
fuhrten Schafte 422a und 4226 der Elektrode 421 wer- 
den an einer vorbestimmten Stelle 421a beztiglich der 
Spitze der Schleife 424 nach unten gebogen (Fig. 30). Da 
der Betatigungsteilkorper 405 beim Biegen dieser Elek- 
trode 421 noch nicht installiert ist, kann die Biegestelle 
leicht bestimmt und der Biegevorgang leicht durchge- 
fiihrt werden, womit der Biegevorgang an den richtigen 
Stellen der Schafte 422a und 4226 vorgenommen wird. 

Um das riickseitige Ende des Sc hafts 422a der im 
Gleitstuck 454 gebogenen Elektrode 421 wasserdicht zu 
haiten, wird, wie aus Fig. 30 ersichtlich, in das Ende des 
Isolierrohres 426 ein stopselformiges EinpreBelement 
433 hineingedruckt. Ein A-AnschluBkabel 434 steht z. B. 
mittels Lotung mit dem l-Rohr 425 in Verbindung, das 
aus dem riickseitigen Ende des Schafts 4226 herausragt, 
wobei diese Verbindungsstelle doppelt mit Schrumpf- 
rohren 435 und 436 zur Erzielung eines wasserdichten 
Zustandes umhullt ist. 

Die so angebrachten Schafte 422a und 4226 werden 
mit ihren riickseitigen Enden in Nuten 437 auf der In- 
nenseite des Gleitstuck-Vorderteils 429 eingesetzt und 
im Inneren des Gleitstuck-Vorderteils 429 aufgenom- 
men. Im Gleitstuck-Vorderteil 429 ist ein L-formiger 
Vorsprung 429 vorgesehen, der mit dem unteren Ende 
des in das riickseitige Ende des Schafts 422a hineinge- 
prefhen EinpreBelements 433 in Beruhrung steht, um 
das Losen des EinpreBelements 433 zu verhindern. Das 
oben erwahnte A-AnschluBkabel 434 ist zweimal um 90 
Grad gebogen. verlauft zwischen dem Vorsprung 438 
und der unteren Wandflache 439 und ist mit seinem 
vorderen Ende aus einem KabelauslaO 440 herausge- 
fuhrt Aufgrund der vorstehend erlauterten Fuhrung des 
A- AnschluBkabels 434 kann verhindert werden, dafi stch 
das A-AnschluBkabel lost, falls an dem auBerhalb des 
Gleitstticks befindlichen Teil des AnschluBkabels gezo- 
gen wird. 

Das Gleitstuck-Hinterteil 441, das am oben erwahn- 
ten Gleitstuck-Vorderteil 429 befestigt wird, weist an 
den beiden Seitenflachen des Oberteils 442 eine weiche 
Biegung auf, wobei an der Oberseite des Oberteils 442 
ein Federschaft-Einsetzloch 443 und im Mittelteil des 
Oberteils 442 ein Fuhningsrohr-Durchfiihrloch 444 vor- 
gesehen ist, das einen groBeren Durchmesser als der 
AuBendurchmesser des Fuhrungsrohres 407 hat Das 
Unterteil 445 des Gleitstuck-Hinterteils 441 ist rechtek- 
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kig ausgebildet und weist an der Vorderflache Rippen 
447 auf. die in das Innere des Gleitstuck-Vorderteils 429 
entsprechend eingepaBt werden konnen und an denen 
vier Rastkiinken 448 vorgesehen sind. Diese Rippen 447 
5 weisen an der unteren Flache ein Kabelklemmstuck 449 
und an der oberen Flache zwei abstehende Kabel- 
klemmstucke 450 auf. Wie aus Fig. 31 ersichtlich, ist die 
ruckseitige Flache 451 des unteren Teils 445 leicht gebo- 
gen, wobei an der Oberseite des unteren Teils 445 eine 
io Daumenabstutzung 452 vorgesehen ist. die nach hinten 
ragt. 

Beim Zusammenbau des Gleitstuck-Vorderteils 429 
und des Gleitstuck-Hinterteils 441 kommen beim Ein- 
passen und Hineindriicken der Rippen 447 des Gleit- 
is stiick-Hinterteils 441 in das Innere des Gleitstuck-Vor- 
derteils 429 die Rastkiinken 448 des Gleitstuck-Hinter- 
teils 441 mil den vier Vertiefungen 453 in Eingriff, die im 
Inneren des Gleitstuck-Vorderteils 429 vorgesehen sind, 
wodurch das Gleitstuck-Vorderteil 429 mit dem Gleit- 
io stuck-Hinterteil 445 verbunden wird, wie dies aus 
Fig. 32 ersichtlich ist. 

Das Kabelklernmstuck 449 druckt nach dem Zusam- 
menbau gegen das A- AnschluBkabel 434. das durch den 
KabelauslaB 440 lauft, wahrend Kabelklemmstucke 450 
is auf die entsprechenden Schafte 422a und 4226 der Elek- 
trode 421 drucken, die in die Nuten 437 des Gleitstuck- 
Vorderteils 429 eingesetzt sind. Auf diese Weise wird 
das A-AnschtuBkabel 434 und die Elektrode 421 am 
Gleitstuck-Vorderteil 429 und Gleitstuck-Hinterteil 441 
jo fixiert. 

Wie aus Fig. 29 ersichtlich, ist am riickseitigen Ende 
des Fuhrungsrohres 407 mittels eines Klebers oder einer 
Dichtungsmasse ein ORing-Einbauelement 455 befe- 
stigt, das die Form eines Zylinders aufweist. der beziig- 
35 lich des AuBen- und Innendurchmessers eine Stufe auf- 
weist. wobei der Teil mit kleinerem AuBendurchmesser 
einen Durchmesser aufweist. der etwas kleiner als der 
Innendurchmesser des Fuhrungsrohr-Einsetzloches 444 
des Gleitstuck-Hinterteils 441 ist. so daB beim Zusam- 
40 menbau des Betatigungsteils 403 dieser Teil mit kleine- 
rem AuBendurchmesser innerhalb des Fuhrungsrohr- 
Einsetzloches 444 positioniert werden kann. Der Innen- 
durchmesser des Teils mit kleinerem AuBendurchmes- 
ser entspricht etwa dem AuBendurchmesser des Fiih- 
45 rungsrohres 407. das an dieser Stelle eingesetzt und fi- 
xiert ist. Das andere Teil mit groBerem AuBendurch- 
messer weist ein Loch auf. in das ein O-Ring 456 einge- 
setzt ist, 

Bei der so zusammengebauten Elektrodeneinheit 406 
so kann das Gleitstuck frei in axialer Richtung auf dem 
Fuhrungsrohr 407 gleiten, wobei sich mit dem Gleit- 
stuck 454 auch die Elektrode 421 parallel vor- und zu- 
ruckbewegt. D. h. wie weit die Schleife 424 aus der Hiil- 
se 402 herausragt bzw. der Abstand der Schleife 424 
55 vom vorderen Ende des Fuhrungsrohres 407, kann 
durch Betatigung des Gleitstticks 454 eingestellt wer- 
den. 

Obrigens konnen die Elektrodeneinheiten 406, bei de- 
nen Elektroden. die am vorderen Ende in Art eines Mes- 
60 sers. wie in Fig. 33(a) gezeigt. in Art einer Walze, wie in 
Fig. 33(b) gezeigt. und in Art einer schragen Schleife. 
wie in Fig. 33(c) gezeigt, ausgebildet sind, eingebaut und 
bereitgestellt sind. ausgewahlt und in die Betatigungs- 
teilkorper 405 eingebaut werden, so daB stch verschie- 
65 dene Typen von Betatigungsteilen 403 ergeben. 

AuBerdem ist am vorderen Ende des Betatigungsteil- 
korpers 405, der zusammen mit der Elektrodeneinheit 
406 das Betatigungsteil 403 bildet, ein hohles. konisches 



BNSOOCID:<OE 3918316A1> 



DE 39 18 316 Al 

15 16 



Teil 457 vorgesehen, das dem losbaren Befestigen der 
Hulse 402 dient Das oben erwahnte Korperverbin- 
dungsteii 409, durch das die Elektrode 421 der Elektro- 
deneinheit 406 und das Fuhrungsrohr 407 geftihrt sind, 
ist innerhalb dieses konischen Teils 457 befestigt 5 

Da dieses konische Teil 57 wasserdicht gehalten wer- 
den muB, falls es mit der Hulse 402 verbunden ist ist 
eine hohe MaBgenauigkeit erforderlich. Da dieses Teil 
hohl ist, kann, falls es aus Kunststoff mittets Spritzgie- 
Ben hergestellt wird, die Dicke konstant gehalten und 10 
eine Anderung der Abmessungen infolge der Kontrak- 
tion oder Ausdehnung zum Zeitpunkt des SpritzgieBens 
verhindert werden. 

Das oben erwahnte konische Teil 457 ist am ruckseiti- 
gen Ende seiner lnnenflache mit einer O-Ring-Nut 457 15 
versehen, in die ein O-Ring 481 eingepaflt ist, wahrend 
zu beiden Seiten rechts und links der AuBenflache Ver- 
bindungsstifte 458 wegragen. An der Ruckseite dieses 
konischen Teils 457 ist eine Abdeckung 459 vorgesehen. 
die sich nach hinten erstreckt. Wie aus Fig. 30 ersicht- 20 
lich. weist das Oberteil 442 des Gleitstuck-Hinterteils 
441 eine solche Querschnittsform auf. daB dieses sich 
innerhalb der Abdeckung 459 frei in Langsrichtung be- 
wegen kann. Vorsprunge 460, die die Seitenflachen des 
Oberteils 442 des Gleitstuck-Hinterteils 441 als Gleitfla- 25 
chen beruhren, sind in Langsrichtung zu beiden Seiten 
der lnnenflache der Abdeckung 459 vorgesehen. so daB 
dadurch die Kontaktflache zwischen der lnnenflache 
der Abdeckung 459 und der Seitenflache des Gleitstiicks 
454 verringert und somit eine weiche, stoBfreie Bewe- 30 
gung des Gleitstiicks 454 innerhalb der Abdeckung 459 
erzielt werden kann. 

Ferner sind im vorderen Bereich des AuBenumfangs 
der Abdeckung 459 eine nach oben ragende Fingerab- 
stutzung 461 und eine nach unten ragende Fingerabstut- 35 
zung 462 vorgesehen, wobei die obere Fingerabstut- 
zung 461 bezuglich der unteren Fingerabstutzung 462 
ein wenig nach hinten versetzt ist. Durch diese Lagebe- 
ziehung wird das Festhalten des Betatigungsteils 403 
erleichtert. An der riickseitigen Flache der unteren Fin- 40 
gerabstutzung 462 ist rechts und links jeweils eine Rippe 
462a mit einer Dicke von etwa 3 mm vorgesehen. die 
der Versteifung der unteren Fingerabstutzung bzw. Fin- 
gerauflage 462 dient 

Zu beiden Seiten des Vorderteils der Abdeckung 459 45 
sind rechteckige Durchgangslocher 463 vorgesehen, mit 
denen die Rastklinken 415 des Korperverbindungsteils 
409 beim Zusammenbau in Eingriff kommen. An der 
Ruckseite der Abdeckung 459 erstreckt sich ein durch 
eine Stufe ausgebildetes Teil 464 mit geringerem Durch- 50 
messer, wobei auf der Oberflache und den beiden Sei- 
tenflachen des Teils 464 jeweils eine Rastklinke 465 vor- 
gesehen ist AuBerdem ist auf der rechten und linken 
Seite des Teils 464 jeweils ein Stiftloch 466 vorgesehen. 

Nachdem die Elektrodeneinheit 406 am Betatigungs- 55 
teilkorper 405 befestigt ist wird ein Kappenelement 467 
auf das Teil 464 mit geringerem Durchmesser aufge- 
setzt Auf der riickseitigen Flache 468 dieses Kappen- 
elements 467 sind ein Visierrohr-Einsetzloch 469 und ein 
Stiftloch 471 zum Einsetzen eines Verbindungsstifts 470, 60 
der dem Ankoppeln des optischen Visierrohres 404 am 
Betatigungsteil 403 dient vorgesehen. Im Inneren des 
Kappenelements 467 sind ferner eine Rippe 472 und 
eine Nut 473, in die das oben erwahnte O-Ring-Einbau- 
element 455 eingepaflt werden kann, sowie eine Ab- 65 
stiitzrippe 475 vorgesehen, die die Seitenwand des Beta- 
tigungsteilkorpers 405 beim Aufsetzen des Kappenele- 
ments 467 auf den Betatigungsteilkorper 405 so ab- 



stutzt daB diese nicht innen zu liegen kommt An der 
Innenseite des Kappenelements 467 sind im oberen Be- 
reich und im Seitenbereich insgesarm drei Vertiefungen 
476 vorgesehen, in die die drei Rastklinken 465 des Beta- 
tigungsteilskorpers 405 eingreifen. 

Ein am vorderen Ende eines Federschafts 483 vorge- 
sehenes Teil 484 mit kleinerem Durchmesser ist in das 
Federschaft-Befestigungsteil 411 eingesetzt und darin 
befestigt das beim oben erwahnten Korperbefesti- 
gungsteil 409 vorgesehen ist Der Federschaft 483 lauft 
am riickseitigen Ende durch das im Gleitstuck-Hinter- 
teil 441 vorgesehene Federschaft-Durchfuhrloch 443 
und benihrt die lnnenflache des Kappenelements 467. 
Zwischen der riickseitigen Endflache des Federschaft- 
Befestigungsteils 411 und der vorderen Endflache des 
Gleitstuck-Hinterteils 441 ist auf dem Federschaft 483 
eine Schraubenfeder 482 aufgesetzt deren Kraft das 
Gleitstiick 454 in Bereitschaftsstellung gegen das Kap- 
penelement 467 driickt 

Nachfolgend wird der Zusammenbau des Betati- 
gungsteilkorpers 405 mit der Elektrodeneinheit 406 be- 
schrieben. Zuerst wird der O-Ring 481 am O-Ring-Befe- 
stigungsteil 480 befestigt dessen AuBendurchmesser 
dem Innendurchmesser des konischen Teils 457 des Be- 
tatigungsteilkorpers 405 entspricht und das am FuBteil 
der Hulse 410 des Korperverbindungsteils 409 vorgese- 
hen ist Aufgrund dieses O-Rings 481 wird verhindert 
daB zwischen dem Betatigungsteilkorper 405 und dem 
Korperverbindungsteil 409 Fliissigkeit durchdringt An- 
schlieBend wird die Feder 482 entsprechend zusammen- 
gedriickt und zwischen dem Federschaft-Befestigungs- 
teil 411 des Korperverbindungsteils 409 und dem Ober- 
teil des Gleitstuck-Hinterteils 441 eingesetzt so daB sich 
das riickseitige Ende der Feder 482 an der Stelle des 
Federschaft-Einsetzloches 443 befindet. Obrigens ist 
der AuBendurchmesser der Feder 482 groBer als der 
Durchmesser des Federschaft-Einsetzloches 443, so daB 
die Feder 482 sich nicht durch das Federschaft- Einsetz- 
loch 443 hindurchbewegen kann. AnschlieBend wird der 
Federschaft 483 von der Ruckseite des Oberteils 442 des 
Gleitstuck-Hinterteils 441 her mit dem vorderen Teil. 
das einen kleineren Durchmesser aufweist als der 
Durchmesser des Federschaft-Einsetzloches 443. uber 
das Federschaft-Einsetzloch 443 und die Feder 482 ein- 
gesetzt wobei der am vorderen Ende des Federschafts 
483 vorgesehene Teil mit geringerem Durchmesser in 
das Federschaft-Befestigungsteil 41 1 des Korperverbin- 
dungsteils 409 eingesetzt wird. AuBerdem wird der 
O-Ring 456 in das O-Ring-Einbauelement 455 einge- 
paflt 

AnschlieBend wird die zusammengebaute Elektro- 
deneinheit 406 mit dem Betatigungsteilkorper 405 ver- 
bunden, indem das Fuhrungsrohr 407 von der Ruckseite 
des Betatigungsteilkorpers 405 her durch das konische 
Teil 457 gefiihrt wird. AnschlieBend kommen die Rast- 
klinken 415 des Korperverbindungsteils 409 mit den L6- 
chern 463 des Betatigungsteilkorpers 405 in Eingriff, 
wodurch der Betatigungsteilkorper 405 mit der Elektro- 
deneinheit 406 verbunden ist (vergletche Fig. 26). Nach- 
dem der Stift 485 in die Stiftldcher 466 auf der rechten 
und linken Seite des einen kleineren Durchmesser auf- 
weisenden Teils 464 der Abdeckung 459 eingesetzt ist 
wird das Kappenelement 467 auf das Teil 464 des Betati- 
gungsteilkorpers 405 aufgesetzt Mit Einrasten der 
Rastklinken 465 des Betatigungsteilkorpers 405 in die 
Vertiefungen 476 des Kappenelements 467 wird das 
Kappenelement 467 am Betatigungsteilkorper 405 ft- 
xiert Der O-Ring 456 wird mittels des O-Ring-Einbau- 
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elements 455 und des Kappenelements 467 gehalcen. 
Dieser O-Ring 456 wird in der gleichen Weise wie der 
oben erwahnte O-Ring 417 befestigt was eine Verringe- 
rung der Montagezeit zur Folge hat 

Da iibrigens das Kappenelement 467 mit dem Betati- 
gungsteilkorper 405 in Verbindung steht und der Stift 
485 von auBen abgedeckt ist kann der Stift 485 nicht 
herunterfallen. so daB auf ein Festkleben des Stiftes 485 
verzichtet werden kann und somit der Einbau dieses 
Teils erleichtert wird Ebenso wird der Federschaft 483 
zwischen dem Korperverbindungsteil 409 und dem 
Kappenelement 467 gehalten, ohne daB eine Verkle- 
bung vorgenommen werden muB. Da der AuBendurch- 
messer des einen kleineren Durchmesser aufweisenden 
Teils 484 des Federschafts 483 kleiner als der Innen- 
durchmesser des Federschaft-Befestigungsteils 4t 1 des 
Korperverbindungsteils 409 ist, kann sich der Feder- 
schaft 483 mehr oder weniger vertikal und horizontal 
bewegen und selbst wenn das Gleitstiick 454 gedreht 
oder vertikal und horizontal schwingt. wird dieser nicht 
im Federschaft-Einsetzioch 443 des Gleitstuck-Hinter- 
teils 441 angreifen. Somit ist das Betatigungsteil 403 
zusammengebaut 

Am vorderen Ende des oben erwahnten A-AnschluB- 
kabels 434 ist ein Mundstuck 486 befestigt. das in einem 
Mundstuckeinsetzteil 488 eines Adapters 487 mittels ei- 
ner Feststellschraube 489 festgelegt wird. 

Bei der in diesem Ausfuhrungsbeispiel gezeigten Re- 
sektoskopvorrichtung 401 sind die Hauptkomponenten, 
wie z. B. der Betatigungsteilkorper 405. das Korperver- 
bindungsteil 409, das O-Ring-Drucksttick 418, das Gleit- 
stiick- Vorderteil 429, das Gleitstiick- Hinterteil 441, das 
O-Ring-Einbauelement 455. das Kappenelement 467 
und der Federschaft 483 aus Kunststoff mittels Spritz- 
guB ausgebildet. 

Nachfolgend wird die Verwendung der Resektoskop- 
vorrichtung 401 dieses Ausfiihrungsbeispiels erlautert 

Zuerst wird die Hulse 402, in die eine nichtgezeigte 
Mandoline eingesetzt ist, in einen Kdrperhohlraum, z. B. 
uber eine Harnrohre in eine Blase eingesetzt. Nachdem 
die Mandoline entfernt wurde, wird das Betatigungsteil 
403 zusammen mit dem optischen Visierrohr 404 in die 
Hulse 402 eingefuhrt Kommt der Stift 405 des Betati- 
gungsteils 403 mit der Nut des Verbtndungsstifts 470 in 
Eingriff, so wird das optische Visierrohr 404 losbar am 
Betatigungsteil 403 befestigt. Darauf wird der Adapter 
487, der am A-AnschluBkabel 434 des Betatigungsteils 
403 befestigt ist. mit einer nichtgezeigten Hochfre- 
quenz-Kauterisationsstromquelle und der Lichtleiter, 
der mit einer nichtgezeigten Lichtquelleneinrichtung 
gekoppelt ist, mit dem Visierrohr 404 verbunden. 

AnschlieBend wird zum Festhalten der Resektoskop- 
vorrichtung 401 der erste Finger auf die obere Finger- 
abstiitzung 461 aufgelegt, der Daumen an der Daumen- 
abstiitzung 452 und die anderen Finger an der unteren 
Fingerabstiitzung 462 abgestiitzt In diesem Zustand be- 
findet.sich das Gleitstiick 454 infolge der Feder 482 in 
seiner hintersten Stellung, wobei die Drahtschleife 424 
am vorderen Ende der Elektrode 421 in die Hulse 402 
zuriickgezogen ist 

Als nachstes wird das Gleitstiick 454 mit dem Dau- 
men nach vom bewegt und damit die Drahtschleife 424 
gegen das zu resezierende Teil gepreflt, wobei dieser 
Vorgang mit dem Visierrohr 404 iiberwacht wird. Wird 
daraufhin ein Hochfrequenz-Kauterisationsstrom der 
Drahtschleife 424 der Elektrode 421 zugefuhrt und die 
nach vorn gerichtete Kraft des Daumens aufgehoben, so 
wird das Gleitstiick 454 infolge der Feder 424 zuriickge- 



zogen und gleichzeitig die Schleife 424 in die Hulse 402 
gezogen, wahrend das Gewebe reseziert wird. 

Da bei diesem Ausfuhrungsbeispiel die Elektroden- 
einheit 406 zuerst zusammengebaut und dann in den 
5 Betatigungsteilkorper 405 eingesetzt wird, kann die Po- 
sition der Elektrode 421 exakt bestimmt werden, so daB 
keine Einstelleinrichtung fur die Position der Elektrode 
421 erforderlich ist. Somit kann die Anzahl der erforder- 
lichen Bauteile verringert werden. was eine Kostenre- 

io duzierung zur Folge hat 

Bei der hier gezeigten Resektoskopvorrichtung 401 
sind die Elektrode 421. das Gleitstiick 454 und das 
A-AnschluBkabel 434 als Einheit ausgebildet, so daB sich 
ein elektrisches Verbindungsteil eriibrigt Ferner sind 

is viele Teile aus lsoliermaterial hergestellt, wodurch die 
elektrische Sicherheit sehr hoch ist. AuBerdem ist der 
Zusammenbau einfach durchfiihrbar. 

Ubrigens ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel das 
A-AnschluBkabel 434 einstiickig mit dem Gleitstiick 454 

20 ausgebildet, jedoch kann dieses auch losbar am Gleit- 
stiick 454 befestigt werden. Obwohl viele Teile aus 
Kunststoff bestehen, konnen diese auch aus anderen 
Materialien, wie z. B. Metallen oder Keramiken, herge- 
stellt sein. Obwohl das Korperverbindungsteil 409 und 

25 das Kappenelement 467 infolge der Elastizitat des 
Kunststoffes mittels Rastbefestigung zusammengebaut 
werden, kann der Zusammenbau auch durch Kleben, 
VerschweiBen oder Verschrauben erfolgen. 

Die Fig. 38 und 39 zeigen das sechste Ausfuhrungs- 

30 beispiel. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel sind ein Korperver- 
bindungsteil 502 und ein konisches Teil 503 zum An- 
schluB der Hulse 402 als Einheit ausgebildet. Der Auf- 
bau der ubrigen Teile entspricht dem Aufbau der Teile 

j5 des funften Ausfiihrungsbeispiels, wobei diese Teile die 
gleichen Bezugszeichen wie beim funften Ausfuhrungs- 
beispiel aufweisen und nicht weiter erlautert werden. 

Bei der Resektoskopvorrichtung des funften Ausfiih- 
rungsbeispiels ist dasjenige Teil. das fur die Besiimmung 

40 der Lagebeziehung zwischen Hulse und Betatigungsteil 
von Bedeutung ist, das konische Teil. Je leichter somit 
die Bestimmung der Lagebeziehung zwischen dem ko- 
nischen Teil und dem vorderen Teil der Elektrode ist. 
desto leichter ist es, den Abstand zwischen der Elektro- 

45 denspitze und dem HCilsenkopf exakt einzustellen. 

Das Korperverbindungsteil 502 der Resektoskopvor- 
richtung 500 gemaB diesem Ausfuhrungsbeispiel weist 
ein konisches Teil 503 auf, das durch die vordere Stirn- 
flache des Betatigungsteilkorpers 405 gefuhrt ist Dieses 

so konische Teil 503 kann losbar mit der Hulse 402 verbun- 
den werden. Die ubrigen Ausgestaltungen entsprechen 
denen des funften Ausfiihrungsbeispiels. 

Da bei der Resektoskopvorrichtung 500 dieses Aus- 
fiihrungsbeispiels das Korperverbindungsteil 502 mit ei- 

55 nem konischen Teil 503 versehen ist ergibt sich der 
Vorteil. das das konische Teil 503 und das vordere Teil 
der Elektrodeneinheit 406 leichter und genauer als beim 
funften Ausfuhrungsbeispiel positioniert werden kon- 
nen. 

60 Die anderen Wirkungen entsprechen denen des funf- 
ten Ausfiihrungsbeispiels. 

Die Fig. 40 bis 42 zeigen das siebte Ausfuhrungsbei- 
spiel. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel besteht die Elektro- 
65 de 511 aus einem rechten Schaft 512a und einem linken 
Schaft 5126, die zueinander parallel verlaufen. In die 
Mitten dieser Schafte sind Drahte 513 eingesetzt An 
den einen Enden dieser Schafte 512a und 5126 ragen 
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diese Drahte 513 heraus und sind unter Ausbddung ei- 
ner halbkreisformigen Schleife 514 zusammengefuhrt 
Die Drahte 513 sind am AuBenumfang von I-Rohren 
515a und 515d umhullt Diese I-Rohre 515a und 5156 
werden wiederum von Isolierrohren 516a und 516b urn- 
geben. die aus Isoliermaterial. wie z. B. einem Harz be- 
stehen. . 

Die Drahte 513 und die I-Rohre 515a und 5156 sind an 
den ruckseitigen Enden jeweils so abgeschnitten, dafl sie 
im wesentlichen die gleiche Lange aufweisen. Das 
1-Rohr 515a und der zugehorige Draht 513 bzw. das 
I-Rohr 5156 und der zugehorige Draht 513 sind an thren 
ruckseitigen Enden so abgeschnitten. daB diese im we- 
sentlichen die gleiche Lange aufweisen (vergieiche 
Rg. 41). Beim Schaft 512a befinden sich die Endflachen 
von Draht 513 und I-Rohr 515a innerhalb des ruckseiti- 
gen Endes des lsolierrohres 516, wahrend beim Schaft 
5126 die Endflachen von Draht 513 und I-Rohr 5156 aus 
der Endflache des lsolierrohres 5166 herausragen. Am 
ruckseitigen Ende des lsolierrohres 516a ist ein mil ei- 
nem Binde- oder Isoliermittel uberzogenes Einbettele- 
ment 517 eingesetzt, urn einen wasserdichten AbschluB 
vorzusehen. Die Isolierrohre 516a und 5166 sind auBen- 
seitig von O- Rohren 518 umgeben, die durch Loten oder 
LaserschweiBung an symmetrischen Stellen an einem 
zylindrischen Fuhrungsrohr 519 fixiert sind, das am Au- 
Benumfang einen Langsschnitt aufweist. 

Beim Schaft 512a sind der Draht 513. das I-Rohr 515a 
und das Isolierrohr 516a bei einer solchen Lange abge- 
schnitten, daB das Einbettelement 517 sich innerhalb des 
O-Rohres 518 befindet Beim Schaft 5126 erstreckt sich 
der Draht 513. das I-Rohr 5156 und das Isolierrohr 5166 
nach hinten. wobei dieser Schaft 5126 an einem nichtge- 
zeigten Gleitstuck befestigt ist Die Teile der Schafte 
512a und 5126, die vom Fuhrungsrohr 519 nach vorn 
ragen, sind zuerst schrag nach oben gebogen und dann 
noch einmal so gebogen. daB sie ihre ursprungliche 
axiale Richtung wieder einnehmen. infolge dieser bei- 
den Biegestellen wird verhindert, daB die Rohre sich 
gegeneinander bewegen konnen. Ahnlich wie beim funf- 
ten Ausfuhrungsbeispiel werden Elektroden bereitge- 
stellt deren vordere Enden verschiedene Formen auf- 



weiserL 

Rg. 42 zeigt eine Ansicht. bei der die Elektrode 51 1 in 
das Betatigungsteil 520 eingebaut ist 

Das Betatigungsteil 520 entspricht im wesentlichen 
dern des funften und sechsten Ausfuhrungsbeispiels, bis 
auf den Unterschied. daB in den Korperverbindungstei- 
len 409 bzw. 502 nur ein Elektrodeneinsetzloch 413 vor- 
gesehen ist und daB ein Stabilisator 519 am vorderen 
Teil des Fuhrungsrohres 521 vorgesehen ist 

Der Zusammenbau der Resektoskopvorrichtung 510 
dieses Ausfuhrungsbeispiels entspricht dem des funften 
Ausfuhrungsbeispiels, nachdem das Fuhrungsrohr 521 
durch das Fuhrungsrohr 519 hindurchgefuhrt ist. 

Wird bei der Resektoskopvorrichtung 510, in die die 
Elektrode 511 eingebaut ist, das Gleitstuck vor- und 
zurtickbewegt, so bewegt sich demzufolge die Elektrode 
511 vor und zuriick, wahrend das Fuhrungsrohr 519 auf 
dem AuBenumfangdes Fuhrungsrohres 521 gleitet D. h. 
die Elektrode 511 kann mit Hilfe des Fuhrungsrohres 
519 stabil bewegt werden. 

Das wesentliche Merkmal dieses Ausfuhrungsbei- 
spiels besteht darin, daB nur der Schaft 5126 der beiden 
Schafte 512a und 5126 der Elektrode 51 1 mit dem Gleit- 
stuck 454 in Verbindung steht 

Bei einer Resektoskopvorrichtung tritt unvermeidlich 
ein zur Hulse und zum Betatigungsteil flieBender Hoch- 



frequenz-Kauterisationsleckstrom auf. so daB die Ge- 
fahr besteht, daB bei einem groBen Leckstrom der Chi- 
rurg und der Patient einer Verbrennung ausgesetzt wer- 
den. Es wurde experimentel! kiargestellt daB der Leck- 

5 strom bei einer Elektrode mit einem Schaft geringer als 
bei einer Elektrode mit zwei Schaften ist Demzufolge 
kann bei der Resektoskopvorrichtung 510 dieses Aus- 
fuhrungsbeispiels der Effekt bewirkt werden. daB der 
Leckstrom verringert und somit die elektrische Sicher- 

10 heit gesteigert werden kann. 

Die anderen Ausgestaltungen. Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des funften Ausfuhrungsbei- 
spiels. 

Die Rg. 43 bis 47 zeigen das achte Ausfuhrungsbei- 
15 spiel. 

Das Betatigungsteil 403 der Resektoskopvorrichtung 
519A dieses Ausfuhrungsbeispiels unterscheidet sich im 
Hinblick auf den Aufbau des Gleitstiicks 520/4. die Ver- 
bindung der Elektrode 521 A mit dem Gleitstuck 520/4 
20 und das losbare A-AnschluBkabel 522. Der iibrige Auf- 
bau entspricht dem des funften Ausfuhrungsbeispiels. 

Wie aus Rg. 45 ersichtlich, ragen am ruckseitigen 
Endteil der Elektrode 521A auf beiden Seiten I-Rohre 
524 aus den Isolierrohren 523 heraus. die an den unteren 
25 Seiten mit Einschnitten 525 versehen sind. 

Wie aus Rg. 44 ersichtlich. besteht das Gleitstuck 
520A aus einem Oberteil 527. bei dem die in das Innere 
eines Betatigungsteilkorpers 526 einzufuhrenden Sei- 
tenflachen leicht gebogen sind, und aus einem rechtek- 
30 kig ausgefuhrten Unterteil 528, das auf der ruckseitigen 
Flache mit einer Daumenabstutzung 529 ausgestattet 
ist An der vorderen Stirnflache des Oberteils 527 ist ein 
zylindrisches Fuhrungsrohr- Durchfuhrteil 530 vorgese- 
hen. wobei durch dieses Durchfuhrteil 530 ^ und das 
35 Oberteil 527 ein Fuhrungsrohr- Durchfuhrloch 531 vet- 
lauft An der handbasisseitigen Stirnflache des Gleit- 
stiicks 520A ist ein A-AnschluBkabel-Verbindungsteil 
533 vorgesehen, das eine Offnung darstellt, in die ein 
Gleitstiickverbindungsteil 532 des in Rg. 47 gezeigten 
40 A-AnschluBkabels 522 eingesetzt werden kann. Ferner 
sind parallel zu den beiden unteren Seiten des Fuh- 
rungsrohr-Durchfuhrloches 531 Elektrodeneinsetzlo- 
cher 534 vorgesehen, in die die Elektrode 512A mit ihren 
ruckseitigen Enden uber das Fuhrungsrohr -Durchfuhr- 
45 teil 530 und das Oberteil 527 eingesetzt werden kann. 
Elektrodeneinsetzlocher 535. in die die Elektrode 
512A mit ihren ruckseitigen Enden eingesetzt werden 
kann, sind im Gleitstuck- Verbindungsteil 532 des A- An- 
schluBkabels 522 vorgesehen. Am anderen Ende des 
so A-AnschluBkabels 522 ist ein Stecker 536 vorgesehen, 
der mit einer nichtgezeigten Stromquelle verbunden 
werden kann. . 

Beim Verbinden der Elektrode 521A mit dem Gleit- 
stuck 520A wird die Elektrode 521 A mit ihren ruckseiti- 
55 gen Enden von der Vorderseite des Gleitstucks 520A 
her eingesetzt und dann ein C-Ring 537, der aus einem 
Federelement besteht, tief in das A-AnschluQkabelver- 
bindungsteil 533 eingepaBt AnschlieBend kommt der 
C-Ring 537 mit den Einschnitten 525 an den ruckseitigen 
60 Enden der Elektrode 521 A in Eingriff, wodurch die Elek- 
trode 521A und das Gleitstuck 520A miteinander ver- 
bunden sind. Obrigens wird ein Abdichtmittel. wie z. B. 
ein Silikongummi in den Spalt zwischen dem Elektro- 
deneinsetzloch 534 und dem Schaft der Elektrode 512A 
65 eingespritzt, urn einen wasserdichten Zu stand zu erzie- 

lei Falls eine Behandlung unter Verwendung des Bet&ti- 
gungsteils 519A dieses Ausfuhrungsbeispiels durchge- 
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fuhrt werden soli, wird das Gleitstuckverbindungsteil 
532 des A-AnschluBkabels 522 mit dem A-AnschluBka- 
bel-Verbindungsteil 533 des Gleitstucks 520,4 verbun- 
den. wobei die I-Rohre 524 an den ruckseitigen Enden 
der Elektrode 52M in die Elektrodeneinsetzlocher 535 5 
des Gleitstuckverbindungsteils 532 eingefuhrt werden. 
wodurch die Elektrode S2\A und das A-AnschluBkabel 
522 elektrisch miteinander verbunden werden. 

Der iibrige Gebrauch entspricht dem des funften 
Ausfiihrungsbeispiels. 10 

Bei dem Betatigungsteil dieses Ausfiihrungsbeispiels 
ist der Aufbau der Elektrode und des Gleitstucks einfa- 
cher als beim funften Ausfuhrungsbeispiel. Soli beim 
Betatigungsteil des funften Ausfiihrungsbeispiels wah- 
rend der Behandlung das Elektrodenvorderteil ausge- 15 
tauscht werden, z. B. statt des schleifenformigen Vor- 
derteils ein walzenartiges Vorderteil, so muB zum Aus- 
tausch des Betatigungsteils das A-AnschluBkabel aus 
der Stromquelle herausgezogen werden, da das A-An- 
schluBkabel am Betatigungsteil befestigt ist. Jedoch darf 20 
der Chirurg den Adapter und das AnschluBkabel auf der 
Seite der Stromquelle in der unhygienischen Zone nicht 
beriihren, so dafi ein Assistent das AnschluBkabel her- 
ausziehen oder einstecken muB, was sehr stort. Da bei 
diesem Ausfuhrungsbeispiel das Betatigungsteil jedoch 25 
losbar mit dem A-AnschluBkabel in Verbindung stent, 
kann der Chirurg selbst den Austausch des Betatigungs- 
teils leicht durchfuhren. 

Die iibrigen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des funften Ausfiihrungsbei- 30 
spiels. 

Die Fig. 48 bis 51 zeigen das neunte Ausfuhrungsbei- 
spiel. 

Das Betatigungsteil 403 der Resektoskopvorrichtung 
539 dieses Ausfiihrungsbeispiels entspricht dem des 35 
funften Ausfiihrungsbeispiels mit Ausnahme des Auf- 
baus eines Gleitstiick-Vorderteils 540 und eines Gleit- 
stuck-Hinterteils 541. der Art der Verbindung einer 
Elektrode 542 mit einem Gleitstiick 543 und der losba- 
ren Befestigung eines A-AnschluBkabels am Betati- 40 
gungsteil. 

Das Gleitstiick 543 besteht aus dem Gleitstuck- Vor- 
derteil 540 und dem Gleitstuck-Hinterteil 541. Das 
Gleitstuck-Hinterteil 541 besteht aus einem Oberteil 
546, bei dem die in den Betatigungsteilkorper 545 einzu- 45 
setzenden Seitenflachen weich gebogen sind und aus 
einem rechteckigen, behalterahnlichen Unterteil 547. 
Das Oberteil 546 ist an der vorderen Stirnflache mit 
einem zylindrischen Fiihrungsrohr-Einsetzteil 548 ver- 
sehen, an dessen AuBenumfang drei Versteifungsrippen 50 
549 befestigt sind. Zwei Elektrodeneinsetznuten 550 
verlaufen an der Unterseite des Einsetzteils 548 zum 
Oberteil 546 und dann zum Unterteil 547. Dieses Unter- 
teil 547 ist an der Vorderseite offen und weist an den 
Seiten vier Vertiefungen 551 auf. An der Innenseite der 55 
unteren Flache des Unterteils 547 sind Rippen 554, die 
eine Elektrodenaufnahme 552 ausbilden, sowie ein 
A-AnschluBkabelverbindungsteil 553 vorgesehen. Auf 
der ruckseitigen Flache des Unterteils 547 ist eine Dau- 
menabstutzung 555 vorgesehen. 60 

Das Gleitstuck- Vorderteil 540 stellt ein plattenartiges 
Element dar, das aus einem rechteckigen Unterteil 556 
und einem Oberteil 557 besteht, das die Elektrodenein- 
setznuten 550 des Oberteils 546 des Gleitstuck- Hinter- 
teils 541 uberdeckt und schiitzt, falls das oben erwahnte w 
Unterteil 556 und das Gleitstuck-Hinterteil 541 kombi- 
niert werden. Das Gleitstuck- Vorderteil 540 ist an der 
Ruckseite mit einer Rippe 559 versehen. die vier Rast- 



klinken 558 aufweist. die mit den vier Vertiefungen 551 
des Gleitstuck-Hinterteils 541 beim Zusammenbau in 
Eingriff kommen. Das Unterteil weist an der Unterseite 
ferner ein Elektrodendrucksttick 560 sowie einen U-tor- 
migen Vorsprung 561 auf. wobei das Elektrodendruck- 
stuck 560 in die Elektrodenaufnahme 552 und der U-for- 
mige Vorsprung 561 in das A-AnschluBkabel-Verbin- 
dungsteil 553 des Gleitstuck-Hinterteils 541 eingepaBt 
wird. 

Nachfolgend wird der Zusammenbau des Gleitstucks 
543 und der Elektrode 542 erlautert. 

Bei dem funften Ausfuhrungsbeispiel wird der Schaft 
422 der Elektrode 421 iiber das Elektrodeneinsetzloch 
432 des Gleitstiick-Vorderteils 429 eingesetzt, dann ge- 
bogen und schlieBlich mit dem EinpreBelement 433 ver- 
sehen. Daraufhin wird das Gleitstuck-Hinterteil 441 am 
Gleitstuck-Vorderteil 429 befestigt. Bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel wird jedoch zuerst die Elektrode 542 ge- 
bogen und mit dem EinpreBelement 433 versehen und 
dann in die Elektrodeneinsetznuten 550 des Gleitstuck- 
Hinterteils 541 eingesetzt, woraufhin das Gleitstuck- 
Vorderteil 540 am Gleitstuck-Hinterteil 541 befestigt 
werden kann. Die Rastklinken 558 des Gleitstiick-Vor- 
derteils 540 stehen dann mit den Vertiefungen 551 des 
Gleitstuck-Hinterteils 541 in Eingriff, so daB beide Teile, 
wie beim funften Ausfuhrungsbeispiel. miteinander ver- 
bunden sind. Da die Elektrode 542 gebogen werden 
kann, ohne daB diese durch das Gleitstuck-Vorderteil 
540 hindurchgefuhrt werden muB, kann eine exakte Bie- 
geposition leicht bestimmt werden. ohne daB man dabei 
vom Gleitstuck-Vorderteil 540. wie es beim funften Aus- 
fuhrungsbeispiel der Fall ist, behindert wird. 

In diesem Fall wird die Elektrode 542 an einem ruck- 
seitigen Ende mil Hilfe der Elektrodenaufnahme 552 
und des Elektrodendruckstucks 560 gehalten und am 
Gleitstuck 543 befestigt. wahrend ein Metallteil 562 am 
ruckseitigen Ende der Elektrode 542 in das A- AnschluB- 
kabelverbindungsteil 553 ragt. Die Teile der Elektrode, 
die in die Elektrodeneinsetznuten 550 eingesetzt sind, 
werden mit Hilfe des Oberteils 557 des Gleitstiick-Vor- 
derteils 540 festgepreBt und fixiert. 

Wird eine Behandlung durchgefiihrt. so wird das 
Gleitstuckverbindungsteil 563 des A-AnschluBkabels 
544 in das A-AnschluBkabel-Verbindungsteil 553 des 
Gleitstucks 543 eingesetzt und damit die Elektrode 542 
mit dem A-AnschluBkabel 544 elektrisch verbunden. Da 
bei diesem Ausfuhrungsbeispiel das A-AnschluBkabel 
544 aus der Unterseite des Gleitstucks herauskommt, 
wird das AnschluBkabel weniger bei der Operation sto- 
ren. als beim achten Ausfuhrungsbeispiel. 

Die anderen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des fiinften Ausfiihrungsbei- 
spiels. Obrigens kann dieses Ausfuhrungsbeispiel auch 
beim sechsten und siebten Ausfuhrungsbeispiel Anwen- 
dung finden. 

Die Fig, 52 bis 55 zeigen das zehnte Ausfuhrungsbei- 
spiel. 

Dieses Ausfuhrungsbeispiel zeigt eine Elektrode 606, 
die an dem beim siebten Ausfuhrungsbeispiel beschrie- 
benen Betatigungsteil 520 befestigt werden soil. 

Diese Elektrode 606 weist ein Schaftteil 622a als ein 
durch eine Hulse 402 gefuhrtes Halteteil, ein gabelfdr- 
miges Teil 6226 an der Vorderseite dieses Schaftteils 
622a sowie eine Schleife 622c (Kopfelektrode) auf, die 
bogenformig ausgebildet ist, wobei das gabelformige 
Teil 6226 am vorderen Ende im wesentlichen im rechten 
Winkel zum Schaftteil 622a nach unten gebogen ist 
Wie aus Fig. 53 ersichtlich, wird das oben erwahnte 
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gabelformige Teil 6226 um einen verhaltnismaflig gro- 
Ben Winkel beziiglich der axialen Richtung des Schaft- 
teils 622a in den Teilen (die durch das Bezugszeichen 
6226 gekennzeichnet sind und als Abzweigteile bezeich- 
net werden). die von dem Schaftteil 622a bis zu den 
parallelen Staben 622e t die aufgezweigt und einen vor- 
bestimmten Abstand aufweisen. nach oben gebogen 
(fails das Schaftteil 622a nach unten abgeknickt durch 
die Hulse 602a gefiihrt wird). Die Gabelteile 622e. die 
parallel zueinander verlaufen, werden um einen kleinen 
Winkel 8 beziiglich des Schaftteils 622a nach oben in 
Vorwartsrichtung ausgerichtet, wobei an den vorderen 
Enden der parallelen Gabelteile 622eein Resektionsteil 
in Form einer Schleife 622causgebildet ist. Diese Schlei- 
fe 622c besteht aus einem Drahi 623 als Elektrodeniei- 
ter, wie z. B. einem Wolfram- Draht. Die Teile des Drah- 
tes 623, die sich von der Drahtschleife 662c nach hinten 
erstrecken, sind in I-Rohre 624a und 6246 (vergleiche 
Fig. 52) eingesetzt und in diesen durch Loten oder Kle- 
ben befestigt. Diese 1-Rohre 624a und 6246 sind mit 
Isolierrohren 625a und 6256 umgeben, die aus einem 
elektrisch isolierenden Material wie z. B. einem Ethylen- 
Tetrafluorid-Harz bestehen. Die vorderen Enden 626a 
und 6266 dieser Isolierrohre 625a und 6256 weisen einen 
kleineren AuBendurchmesser auf, als der AuBendurch- 
messer der ubrigen Teile der Isolierrohre 625a und 6256. 
Im ruckseitigen Ende des Isolierrohres 625a ist ein Iso- 
lierelement 627 z. B. durch KJeben befestigt, um dieses 
wasserdicht zu machen. Ferner sind die Isolierrohre 
625a und 6256 entsprechend mit O-Rohren 628a und 
6286 umgeben, die an ihren ruckseitigen Enden z. B. 
durch Loten oder Verkleben miteinander verbunden 
sind. Das Isolierrohr 625a hat eine solche Lange, daB 
seine ruckseitige Stirnflache im wesentlichen in der glei- 
chen Ebene wie die ruckseitige Stirnflache des O-Roh- 
res 628a liegt. Das andere Isolierrohr 6256 ragt jedoch 
aus dem ruckseitigen Ende des ORohres 628a heraus, 
umhullt dabei den Draht 623 und das 1-Rohr 6246 und 
bildet das Schaftteil 622a aus. Der Draht 623 und das 
I-Rohr 6246 ragen aus dem ruckseitigen Ende des Iso- 
lierrohres 6256 heraus und bilden zusammen ein Gleit- 
stiick- Verbindungsteil 629 aus. 

Ein zylindrisches Fiihrungsrohr 630 ist mittels Loten 
oder KJeben in axialer Richtung auf den Oberseiten der 
O-Rohre 628a und 6286 in dem Bereich befestigt, in dem 
die O-Rohre 628a und 6286 miteinander verbunden sind, 
um somit eine Verdrehung der gesamten Elektrode 606 
zu verhindern und eine stoBfreie Vor- und Zuruckbewe- 
gung der Elektrode 606 zu ermoglichen. 

Dieses Fiihrungsrohr 630 besteht z. B. aus einem Ma- 
terial wie z. B. Metall oder Kunststoff. wobei das Fiih- 
rungsrohr 521 durch die im wesentlichen zylindrische 
Innenseite gefiihrt wird. Falls der AuQenumfang des 
Fuhrungsrohres 521 leitend ist, eignet sich fiir das Fuh- 
rungsrohr 630 ein Kunststoff und umgekehit 

Da die vorderen Enden 626a und 6266 der Isolierrohr 
625a und 6256 einen geringeren Durchmesser und einen 
Winkel & beziiglich des Schaftteils 622a aufweisen, be- 
steht ein groBer Vorteil dieses Ausfiihrungsbeispiels 
darin, daB, wie aus Fig. 55 ersichtlich, die vorderen Teile 
626a und 6266 tief in den zwischen Visierrohr 404 und 
der Innenwandung des Einfiihrteils 607 der Hulse 402 
ausgebildeten Spalt hineinragen, so daB die Drahtschlei- 
fe 622c grdBer ausgefiihrt und somit ein groBeres Ge- 
webestiick bei einer Operation reseziert werden kann. 
Falls die Isolierrohre 625a und 6256 liber die gesamte 
Lange einen kleinen Durchmesser aufweisen wiirden, 
ware die Wandstarke der Isolierrohre 625a und 6256 



gering, was eine schlechte Isolierung zur Folge hatte. 
Falls die Isolierrohre 625a und 6256 jedoch iiber die 
gesamte Lange einen relativ groBen Durchmesser auf- 
weisen wiirden, wiirde jedoch die Lange der Schleife 
5 622c gering und somit die Resektionsleistung vermin- 
dert sein. Die ubrigen Ausgestaltungen, Funktionen und 
Wirkungen entsprechen denen des siebten Ausfiih- 
rungsbeispiels. 

Die Fig. 56 und 57 zeigen das elfte Ausfiihrungsbei- 

io spiel, bei dem eine Elektrode 642 gezeigt ist, die an 
einem beim dritten Ausfiihrungsbeispiel beschriebenen 
Betatigungsteil 201 befestigt ist. 

Die Elektrode 642 weist als Halteteil Schaftteile 702a 
und 7026, die durch an den beiden unteren Seiten des 

is vorderen Endes des Fuhrungsrohres 225 befestigte Fiih- 
rungsrohre 243 gefiihrt sind. parallel zur Bewegungs- 
richtung des Gleitstucks 206 langs des Fuhrungsrohres 
225 yerlaufen und im Gleitstiick 206 im rechten Winkel 
beziiglich des Fuhrungsrohres 225 nach unten gebogen 

20 sind, ein AnschluBkabelteil 203, das elektrisch und me* 
chanisch mit dem ruckseitigen Ende des Schaftteils 7026 
im Gleitstiick 206 verbunden und aus dem Gleitstiick 
206 herausgefiihrt ist, an den Vorderseiten der Schaft- 
teile 702a und 7026 vorgesehene, parallele Teile 703a 

25 und 7036, die ab den Fiihrungsrohren 249 um einen 
kleinen Winkel 8 beziiglich der Schaftteile 702a und 
7026 nach vorn ansteigen. falls das Elektrodenteil 642 in 
den Korper 207 zuruckgezogen ist, und eine Schleife 
704 auf, die diese parallelen Teile 703a und 7036 an den 

30 beiden vorderen Enden verbindet. im wesentlichen im 
rechten Winkel zu den Schaftteilen 702a und 702b ange- 
ordnet, nach unten gebogen und insgesamt bogenfor- 
mig ausgebildet ist 

Die oben erwahnte Schleife 704 besteht aus einem 

35 Draht 714, d. h. aus einem elektrisch leitenden Teil, wie 
z. B. einem Wolfram-Draht, wobei dieser Draht mehre- 
re Zentimeter hinter dem vorderen Ende des Schaftteils 
702a beginnt und iiber die Schleife 704 und dann von 
dem vorderen Ende des Schaftteils 7026 bis zum riick- 

40 seitigen Ende des Schaftteils 7026 verlauft, das im Raum 
254 im Gleitstiick 206 angeordnet ist. 

Der Draht 714 ist iiber die gesamte Lange mit Aus-. 
nahme im Bereich der Schleife 704 von I-Rohren 715a 
und 7156 aus rostfreiem Stahl umgeben und darin befe- 

45 stigt. Die l-Rohre 715a und 7156 sind von inneren Iso- 
lierrohren 716a und 7166 umgeben und in diesen befe- 
stigt, wobei diese aus elektrisch isotierendem Material, 
wie z. B. Ethylen-Tetrafluorid-Harz hergestellt sind. Das 
innere Isolierrohr 716a erstreckt sich vom ruckseitigen 

so Ende des I-Rohres 715a iiber das Schaftteil 702a zur Nut 
250 im Gleitstiick 206, wobei ein Isolierelement 717 in 
das ruckseitige Ende dieses inneren Isolierrohres 716a 
eingesetzt und darin z. B. mittels eines Haftmittels befe- 
stigt ist, um das Innere des Isolierrohres 716a wasser- 

55 dicht zu halten. 

Die Schaftteile 702a und 7026, die an den ruckseitigen 
Enden der parallelen Teile 703a und 7036 vorgesehen 
sind, sind an der AuBenseite der inneren Isolierrohre 
716a und 7166 iiber die gesamte Lange mit auBeren 

60 Isolierrohren 718a und 7186 umhullt, die aus Isolierma- 
terial. wie z. B. einem Ethylen-Tetrafluorid-Harz, beste- 
hen und mit Hilfe eines Haftmittels oder dergleichen 
fixiert sind. Das auBere Isolierrohr 718a ist ferner au- 
Benseitig iiber die gesamte Lange bis zur Nut 250 im 

65 Gleitstiick 206 mit einem O-Rohr 719a umhullt, das aus 
rostfreiem Stahl oder dergleichen besteht und mit Hilfe 
eines Haftmittels oder dergleichen fixiert ist Das auBere 
Isolierrohr 7186 ist hingegen nur in dem Bereich in dem 
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es durch das Fuhrungsrohr 243 gefuhrt wird, falls das 
Elektrodenteil 642 in bezug auf den Korper 207 gleitet. 
auBenseitig von einem O-Rohr 7196 umgeben. das mit- 
tels eines Haftmittels oder dergleichen fbnert ist 

Der im Schaftteil 7026 zum Raum 254 im Gleitstuck 
206 gefuhrte Draht 7146 steht mit seinem ruckseitigen 
Ende mit einem nichtgezeigten Draht des AnschluBka- 
belteiis 203 z. B. durch Loten elektrisch in Verbindung, 
wobei dieses Verbindungsteil mittels eines Schrampf- 
rohres 256 isoliert im Raum 254 aufgenommen ist Am 
unteren Ende des Raumes 254 ist eine KJammer 257 um 
das befestigte AnschluBkabelteil 203 herumgefuhrt, so 
daB. selbst wenn das AnschluBkabelteil 203 von der Au- 
Benseite gezogen wird. dieses infolge der Klammer 257 
nicht aus dem Gleitstuck 206 herausgezogen werden 
kann. 

Da die Teile der Schaftteile 702a und 7026 des Elek- 
trodenteils 642, die in den Fiihmngsrohren 243 gleiten, 
eine Rohrdoppelstruktur unter Verwendung der I-Roh- 
re 715a und 7156 und der O-Rohre 719a und 7196 auf- 
weisen, besteht ein grofler Vorteil dieses Ausfiihrungs- 
beispiels darin. daB die Festigkeit dieser Teile, die, falls 
ein Biegemoment auf die Schleife 704 ausgeubt wird, als 
Hebeldrehpunkt wirken, gesteigert. die Steifheit da- 
durch vergroBert und die Schaftteile 702a und 7026 sich 
nicht verbiegen. falls eine Kraft auf die Schleife 704 
ausgeubt wird. Auf diese Weise kann eine stabile, stetige 
Resektion vorgenommen werden. 

Da der Draht 714a und das I-Rohr 715a an einer Stelle 
abgeschnitten sind. die mehrere Zentimeter innerhalb 
des vorderen Endes des Schaftteils 702a angeordnet ist, 
kann der Bereich des O-Rohres 719a, der diese einen 
Hochfrequenzstrom fuhrenden Teile uber das innere 
und auBere lsolierrohr 716a bzw. 718a umgibt, verrin- 
gert werden, das O-Rohr 7196, das den Draht 7146 und 
das I-Rohr 7156 umgibt. auf eine Lange begrenzt wer- 
den. die dem im Fuhrungsrohr 243 gleitenden Bereich 
entspricht, der Bereich der Umhullung des einen Hoch- 
frequenzstrom fuhrenden Teils verringert und somit die 
GroBe des Leckstromes in hohem AusmaBe verringert 
werden. 

Da ferner das lsolierrohr eine Doppelstruktur, beste- 
hend aus den inneren Isolierrohren 716a und 7166 und 
den auBeren Isolierrohren 718a und 7186aufweist und 
die parallelen Teile 703a und 7036, die bezuglich der 
Schaftteile 702a und 7026 um einen kleinen Winkel 0 
nach oben ragen, lediglich mit den inneren Isolierrohren 
716a und 7166 umgeben sind, kann der AuBendurchmes- 
ser der parallelen Teile 703a und 7036 kleiner als der 
AuBendurchmesser der Schaftteile 702a und 7026 ge- 
macht werden. Da das Elektrodenkopfteil tief in dem 
Spalt zwischen Visierrohr 404 und der Innenwandung 
des Einfuhrteils der Hulse 402 eingesetzt werden kann, 
kann, wie aus Fig. 55 ersichtlich, die L£nge der Schleife 
704 groB gemacht werden, so daB wahrend einer Opera- 
tion ein groBes GewebestOck reseziert werden kann. Da 
ferner das lsolierrohr eine Doppelstruktur aufweist, 
braucht kein am vorderen Ende dunn ausgefuhrtes, spe- 
zielles Rohr vorgesehen werden, so daB ein kostengun- 
stiges Rohr verwendet werden kann. 

Die ubrigen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 
kungen entsprechen denen des dritten Ausfiihrungsbei- 
spiels. 

Die Fig. 58 bis 63 zeigen das zwolfte Ausfiihrungsbei- 
spiel 

Das Betatigungsteil 803 dieses Ausfiihrungsbeispiels 
ist mit einem Fuhrungsrohr 815 ausgestattet das durch 
die oben erwahnte Hulse 2 gefuhrt wird. Wie aus Fig. 58 
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ersichtlich, ist unterhaib des Vorderteils dieses Fun- 
rungsrohres 815 parallel ein Elektrodendurchfuhrrohr 
817 befestigt durch das die Elektrode 5 hindurchgefuhn 
werden kann. Ein aus Isoliermaterial, wie z. B. Kunst- 
5 stoff bestehendes Hulsenverbindungsteil 818 ist an der 
Handbasisseite in einem Abstand von etwa 10 mm vom 
ruckseitigen Ende dieses Elektrodendurchfuhrrohres 
817 befestigt und mit einem Elektrodendurchfuhrloch 
819 versehen, das bezuglich des Elektrodendurchfuhr- 
io rohres 817 ausgerichtet ist Im ubrigen ist am Vorderieil 
des Elektrodendurchfuhrloches 819 des Hulsenverbin- 
dungsteils 818 eine groBe Auskehlung 821 ausgebildet. 

Am oben erw&hnten Hulsenverbindungsteil 818 ist 
eine senkrecht wegragende Fingerauflage 822 befestigt 
is Wie aus Fig. 60 ersichtlich, weist das Hulsenverbin- 
dungsteil 818 rechts und links wegragende Hiilsenver- 
bindungsstifte 824 auf. Ubrigens konnen die Fingerauf- 
lage 822 und die Verbindungsstifte 824 aus einem Iso- 
liermaterial wie z. B. Kunststoff oder einem Metall be- 
20 stehen. 

Bei dem oben erwahnten Betatigungsteil 803 ist an 
der Ruckseite des Hulsenverbindungsteils 818 ein Beta- 
tigungsteilkorper 825 befestigt Dieser Betatigungsteil- 
korper 825 ist rahmenfdrmig ausgebildet indem ein sich 
25 vertikal offnender Raum in axialer Richtung des oben 
erwahnten Fuhrungsrohres 815 vorgesehen ist Inner- 
halb dieses Raumes 826 ist ein Gleitstuck 827 befestigt, 
das sich in axialer Richtung bewegen kann. 

Wie aus Fig. 58 ersichtlich, ist der oben erwahnte Be- 
30 tatigungsteilkdrper 825 am vorderen Teil 828 mit einem 
Fuhrungsrohr- Durchfuhrloch 829, durch das das Fuh- 
rungsrohr 815 hindurchgefuhrt werden kann und einem 
Elektrodendurchfuhrloch 813 ausgestattet durch das 
die oben erwahnte Elektrode 5 parallel zum Fuhrungs- 
35 rohr 815 hindurchgefuhrt ist Dieses Fuhrungsrohr 815 
ragt uber dieses Fuhrungsrohr- Durchfuhrloch 829 in ei- 
nen Raum 826 im Inneren des Befestigungsteilkorpers 
825 und ist mit seinem ruckseitigen Ende in ein Loch 833 
eingepaBt daB im ruckseitigen Teil 832 dieses Betati- 
40 gungsteilkorpers 825 vorgesehen ist Ubrigens ist das 
Hulsenverbindungsteil 818, das am oben erwahnten 
Fuhrungsrohr 815 angebracht ist nicht am Betatigungs- 
teilkorper 825 befestigt Es kann jedoch befestigt wer- 
den, indem die Fingerauflage 822 am Betatigungsteil- 
45 korper 825 mit Schrauben 834 befestigt wird. wie dies in 
Fig. 63 veranschaulicht wird. Werden somit diese 
Schrauben 834 geldst so kann die Fingerauflage 822 
vom Betatigungsteilkdrper 825 zusammen mit dem Hul- 
senverbindungsteil 818 und dem Fuhrungsrohr 815 ge- 
50 lost werden. 

Das Gleitstuck 827, das im oberseitigen Teil des Rau- 
mes 826 des Betatigungsteilkorpers 825 aufgenommen 
ist, weist ein Gleitstuck-Vorderteil 836a und ein Gleit- 
stuck- Hinterteil 8366 auf, wie dies in der Fig. 59 oder 63 
55 gezeigt ist in denen eine Elektrodenaufnahme 838 vor- 
gesehen ist von der sich ein Elektrodenkabel weger- 
streckt und die z. B. durch Kleben integriert ist Das 
Gleitstuck-Vorderteil 836a und das Gleitstuck-Hinter- 
teil 8366 bestehen aus Isoliermaterial, wie z. B. ICunst- 

60 Stoff. 

Das Gleitstuck-Vorderteil 836a und das Gleitstuck- 
Hinterteil 8366 sind mit Fuhrungrohr-Durchfiihrldchern 
841 bzw. 842 versehen. die den gleichen oder einen et- 
was grdBeren Durchmesser wie der AuBendurchmesser 
65 des Fuhrungsrohres 815 aufweisen und das FQhrungs- 
rohr hindurchlassen. so daB das Gleitstuck 827 in axialer 
Richtung dieses Fuhrungsrohres 815 gleiten kann. 
Durch das Gleitstuck-Vorderteil 836a veriauft ein 
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Elektrodeneinsetzloch 843, durch das die Elektrode 5 
gefuhrt werden kann. Ebenso ist zwischen dem Gleit- 
stuck-Vorderteil 836a und dem Gleitstuck-Hinterteil 
8366, wie vorstehend ausgefuhrt, eine Elektrodenauf- 
nahme 838 vorgesehen. Wie aus Rg. 61 oder 63 ersicht- 
lich, wird von der Seitenflache des Gleitstucks 827 her 
eine Feststellschraube 845 in die Elektrodenaufnahme 
838 eingeschraubt, die mit ihrem vorderen Ende in das 
sich in der Elektrodenaufnahme 838 fortsetzende Elek- 
trodeneinsetzloch 843 hineinragen kann. Diese Fest- 
stellschraube 845 weist ubrigens am ruckseitigen Ende 
einen aus Isoliermaterial bestehenden Griff 846 auf. 

An der unteren ruckseitigen Endflache des Gleit- 
stuck-Hinterteils 8366 ist mittels einer Schraube 848 ein 
nach hinten ragender Fingerabstutzring 847 drehbar be- 
festigt. 

Obrigens ist am ruckseitigen Ende des von der Elek- 
trodenaufnahme 838 wegragenden Elektrodenan- 
schluQkabels 837 ein Stecker 857 befestigt, der mit einer 
Hochfrequenzstromquelle verbunden werden kann. 

Ein z. B. V-formig ausgebildete Blattfeder 851 ist mit 
ihren Enden an der Fingerauflage 822 sowie am unteren 
Ende des Gleitstuck- Vorderteils 836 mittels Stiften 852 
schwenkbar befestigt. so daB das Gleitstuck 827 in Be- 
reitschaftsstellung infolge der Ruckstellkraft der Blatt- 
feder 851 an der Vorderflache des ruckseitigen Teils 832 
des Betatigungsteilkorpers 825 anliegt. Ubrigens ist in 
das Loch 833 dieses ruckseitigen Teils 832 eine Gummi- 
kappe 853 eingesetzt, die einen wasserdichten Zustand 
beim Einsetzen des Visierrohres 4 sicherstellt 

Wie z. B. aus der Rg. 58 oder 63 ersichtlich ist. ist bei 
diesem zwdlften Ausfuhrungsbeispiel auf der ruckseiti- 
gen Stirnflache des Gleitstuck-Hinterteils 8366 eine 
scheibenformige Nut 862 zum Befestigen und Aufneh- 
men eines Einstellrings 861 koaxial zum oben erwahn- 
ten Fuhrungsrohr-Durchfuhrloches 842 vorgesehen, mit 
dessen Hilfe die Position der Schleife 29 am vorderen 
Ende der Elektrode 5 beziiglich der Hulsenspitze da- 
durch eingestellt werden kann, daB der Betrag mit dem, 
der Einstellring 861 in die Nut 862 eingesetzt bzw. aus 
dieser herausbewegt wird (bzw. mit dem der Einstellring 
861 von der ruckseitigen Stirnflache des Gleitstuck-Hin- 
terteils 836a wegragt), variiert wird. 

Der oben erwahnte Einstellring 861 ist in Form einer 
Scheibe ausgebildet, die im Zentrum ein Fuhrungsrohr- 
Durchfuhrloch 863 aufweist, wie dies aus Rg. 58 oder 63 
ersichtlich ist. Ferner ist in der Mine einer Stirnflache 
(hier die vordere Stirnflache) der Scheibe ein Vorsprung 
vorgesehen, der eine Schraube 864 mit AuBengewinde 
bildet, die in ein Schraubloch 865 im Gleitstuck-Hinter- 
teil 8366 eingeschraubt werden kann. Dieser Einstell- 
ring 861 weist einen solchen AuBendurchmesser auf, 
daB ein Teil des AuBenumfangs des Rings 861 aus dem 
oberen Einschnitt der Nut 826 im Betatigungsteilkorper 

825 herausragt falls dieser Einstellring 861 in diese Nut 

826 eingesetzt ist, so daB durch Drehen des herausra- 
genden Teils des Einstellrings 861 die Position des Gleit- 
stucks 827 und somit der Elektrode in axialer Richtung 
eingestellt werden kann. 

Falls die Schraube 864 des Einstellrings 861 weiter 
eingeschraubt wird, wird z. B, wie aus Rg. 58 ersicht- 
lich, der Betrag, mit dem der Einstellring 861 von der 
ruckseitigen Stirnflache des Gleitstuck-Hinterteils 8366 
wegragt, verringert Da die ruckseitige Stirnflache die- 
ses Einstellrings 861 durch die Ruckstellkraft der Blatt- 
feder 851 in Beruhrung mit der vorderen Stirnflache des 
ruckseitigen Teils 832 des Betatigungsteilkorpers 803 
steht, wird die am Gleitstuck 827 befestigte Elektrode 5 



um so weiter zuruckbewegt, je groBer der Einschraub- 
betrag des Einstellrings 861 ist. Demzufolge kann die 
Position des vorderen Endes der Elektrode 5. wie aus 
Rg. 62 ersichtlich, in axialer Richtung variabel mittels 
5 dieses Einstellrtnges 861 eingestellt werden. 

Das oben erwahnte Gleitstuck 827 kann zusammen 
mit der Fingerauflage 822. dem Hulsenverbindungsele- 
ment 818 und dem Fuhrungsrohr 815 vom Betatigungs- 
teilkorper 825 durch Entfernen der oben erwahnten 

io Schrauben 834 geldst werden. 

In das ruckseitige Teil des Elektrodendurchfuhrloches 
819 des Hulsenverbindungsteils 818 ist ein O-Ring 868 
eingesetzt, der durch Aufweiten des Durchmessers beim 
Einsetzen der Elektrode 805 einen wasserdichten Zu- 

15 stand sicherstellt. 

Wird eine Resektion durchgefuhrt. so muB. um das 
erkrankte Teil zusammen mit dem vorderen Ende der 
Hulse 2 halten zu konnen, die Schleife 29 ganz in die 
Hulse 2 eingezogen werden. Wie aus Rg. 62 ersichtlich, 

20 ist nahe dem vorderen Ende der Hulse 2 die Spitze des 
aus einem Metallrohr bestehenden Einfuhrteils 9 des 
optischen Visierrohres 4 so angeordnet, daB das er- 
krankte Teil von der vorderen Offnung der Hulse 2 aus 
beobachtet werden kann. Um zu verhindern, daB das 

25 Gesichtsfeld des Visierrohres durch die Spitze der Hulse 
2 gestort wird, kann jedoch das Einfuhrteil 9 des Visier- 
rohres nicht an einer Stelle angeordnet werden, bei der 
dieses zu weit von der Spitze der Hulse 2 zuruckgezo- 
gen ist Wurde man namlich die Schleife 29 zu weit in die 

30 Hulse 2 zuruckziehen, so wurde dann die Spitze des 
Einfuhrteils 9 und die Schleife 29 sich so nahe kommen, 
daB ein Funke von der Schleife 29 zum Einfuhrteil 9 
uberspringen kann, so daB ein elektrischer Strom iiber 
das Visierrohr 4 zum Chirurgen flieBt und die Gefahr 

35 einer Verbrennung besteht; 

Da beim zwolften Ausfuhrungsbeispiel am ruckseiti- 
gen Teil des Gleitstucks 827 der Einstellring 861 vorge- 
sehen ist und durch dessen Drehen die Position des 
Gleitstucks 827 und der Elektrode 5 bezuglich der Hiilse 

40 2 und dem Visierrohr 4, das an dem an der Hulse 2 
festgelegten Betatigungsteil 3 befestigt ist, einjustiert 
werden kann, kann die Schleife 29 an der Spitze der 
Elektrode 5 jederzeit in die optimale Position zwischen 
dem vorderen Ende der Hulse 2 und dem vorderen Ende 

45 des Visierrohres unter Verwendung eines Werkzeugs, 
wie z. B. eines Schraubenziehers gebracht werden. 
Demzufolge kann die Erzeugung eines Funken verhin- 
dert und somit die Sicherheit gesteigert werden. 
Setbst wenn die Langentoleranzen der die Lagebezie- 

so hungen bestimmenden Teile, wie z. B. die Lange des 
Einfuhrteils 809 des optischen Visierrohres 4 und die 
Gesamtlange der Elektrode 805 gemildert sind, kann die 
Lagebeziehung dieser Teile nach dem Zusammenbau 
leicht eingestellt werden. Demzufolge ergibt sich der 

55 Vorteil, daB die MaBgenauigkeit der Teile und die Prazi- 
sion des Zusammenbaus verringert und somit die Pro- 
duktionskosten reduziert werden konnen 

Da ubrigens bei diesem Ausfuhrungsbeispiel das Fuh- 
rungsrohr uber die gesamte Lange des Einfuhrteils des 

60 Visierrohres 4 einstuckig ausgebildet ist, ergibt sich ein 
weiterer Vorteil, daB die Festigkeit so weit verbessert 
werden kann. daB sie hoher als beim zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel ist 

Die iibrigen Ausgestaltungen, Funktionen und Wir- 

65 kungen entsprechen denen des zweiten Ausfuhrungs- 
beispiels. 

Da, wie oben erlautert, gemaB der Erfindung die Elek- 
trode und/oder das AnschluBkabel mit dem Gleitstuck 
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eine Einheit bilden, kann die Anzahl an elektrischen 
Kontakten zwischen Elektrode und AnschluBkabel. die 
Leckstrome und Kontaktfehler im Betatigungsteil her- 
vorrufen konnen, reduziert und die elektrische Sicher- 
heit und Stabilitat verbessert werden. 5 

Patentanspriiche 

1. Resektoskopvorrichtung mit 

- einer langlichen hohlen in eine Korperhohle io 
einzufuhrenden Hulse, 

- einem Endoskop, das ein optisches System 
aufweist. das durch die Hulse gefiihrt ist und 
mit dessen Hilfe das Innere der Korperhohle 
beobachtet werden kann. 15 

- einem Betatigungsteil. das mit der Hulse in 
Verbindung stent, 

- einer Elektrode, die durch die Hulse gefiihrt 
ist und mit dessen Hilfe eine Behandlung, wie 

z. B. das Resezieren und Koagulieren von Ge- 20 
webe in der Korperhohle unter Verwendung 
eines Hochfrequenzstromes durchfuhrbar ist. 
und 

- einem AnschluBkabel, das eine Hochfre- 
quenzstromquelle mit der Elektrode verbindet, 25 

dadurch gekennzeichnet, daB die Elektrode (5; 
204; 303; 421; 511; 542; 606; 642) und/oder das An- 
schluBkabel (23; 181; 203; 314; 434; 522) mit einem 
zum Betatigen der Elektrode von der AuBenseite 
des Korpers dienenden Gleitstuck (17; 171; 206; 30 
304; 454; 827) eine Gleitstuckeinheit bilden bzw. 
bildet. 

2. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB die Gleitstuckeinheit 
ein Gleitstuck (17; 171; 206) darstellt. in das das 35 
AnschluBkabel (23; 181)fest eingebaut ist. 

3. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet. daB die Gleitstuckeinheit 
ein Gleitstuck (206) darstellt, in das die Elektrode 
(202) und das AnschluBkabel (203) fest eingebaut 40 
sind. 

4. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das andere als das mit 
der Elektrode verbundene Endteil des AnschluBka- 
bels losbar mit einem Stecker (193. 287) verbunden 45 
ist, der an einer Hochfrequenzstromquelle ange- 
schlossen ist 

5. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB die Gleitstuckeinheit 
ein Gleitstuck (520 A) darstellt, in das die Elektrode 50 
(521,4) eingesetzt und am ruckseitigen Ende her- 
ausgefuhrt ist, wobei das AnschluBkabel (522) Ids- 
bar mit dem herausgefiihrten Elektrodenteil (524) 
verbunden ist 

6. Resektoskopvorrichtung nach einem der vorher- 55 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
die Gleitstuckeinheit ferner ein Fuhrungsrohr (11; 
56; 302; 815), das das Einfiihrteil (9) des Endoskops 
(4) aufnimmt, und ein Verbindungsteil (14. 214) auf- 
weist das auf die AuBenseite des Fuhrungsrohres #> 
aufgesetzt ist und mit dem Betatigungsteil (3, 51. 
201. 301. . 803) verbunden ist 

7. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet daB das Verbindungsteil ein 
Hulsenverbindungsteil (14; 214) aufweist das die 65 
Hulse (2) losbar am Betatigungsteil (3. 201. 301) 
festlegt 

8. Resektoskopvorrichtung nach einem der vorher- 
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gehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet daB 
die Elektrode (5. 204) ein Behandlungsteil (29. 242), 
das das Gewebe innerhalb einer Korperhohle be- 
handelt sowie zwei Schaftteile (202) aufweist die 
einen Hochfrequenzstrom zum Behandlungsteil 
fuhren, wobei wenigstens eines dieser Schaftteile 
fest in das Gleitstuck eingebaut ist 

9. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet daB die Gleitstuckeinheit 
ein Gleitstuck (304. 543) darstellt in das die Elektro- 
de (303, 542) fest eingebaut ist wobei die Elektrode 
am ruckseitigen Ende einen Stecker (313, 562) auf- 
weist mit dem das AnschluBkabel (314. 544) losbar 
verbunden ist 

10. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB eine Positionseinstell- 
einrichtung (185, 187; 240': 861) zum Einstellen der 
Spitze der Elektrode (5, 805) beziiglich dem vorde- 
ren Ende der Hulse (2) und dem vorderen Ende des 
Endoskops (4) vorgesehen ist 

1 1. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet daB die Positionseinstellein- 
richtung (861) auf der Ruckseite des Gleistucks 
(827) vorgesehen ist 

12. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 10. da- 
durch gekennzeichnet daB die Positionseinstellein- 
richtung einen Elektrodenbefestigungsmechanis- 
mus (180) aufweist die die Position der Elektrode in 
Vorwarts- und Ruckwartsrichtung einstellt 

13. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet daB die Positionseinstellein- 
richtung (240') an der Ruckseite des Betatigungs- 
teils (201) vorgesehen ist 

14. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Elektrode (606) ein 
Behandlungsteil (622c), das Gewebe in einer Kor- 
perhohle behandelt. sowie einen Arm (622) auf- 
weist der das Behandlungsteil (622c) halt und einen 
festen Abstand in seitliche Richtung des Endoskop- 
einfuhrteils aufweist wobei der Arm (622) mit ei- 
nem elektrisch leitenden Teil (623, 624) und einem 
elektrisch isolierenden Teil (626), das den elektri- 
schen Teil umgibt ausgestattet ist und wobei das 
elektrisch isolterende Teil (626) so ausgebildet ist. 
daB der AuBendurchmesser auf der Seite des Beta- 
tigungsteils groBer als der AuBendurchmesser auf 
der Seite des Behandlungstetls ist 

15. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet daB der Arm (622) am vor- 
deren Ende in zwei Schaftteile (626a. 6266) aufge- 
zweigt ist die mit dem Behandlungsteil (622c) ver- 
bunden sind. 

16. Resektoskopvorrichtung nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet daB der Arm aus zwei 
Schaftteilen (702a. 7026) besteht deren ruckseitige 
Enden fest in das Gleitstuck eingesetzt sind, wobei 
ein Ende des AnschluBkabels (203) mit einem 
Schaftteil (7026) verbunden ist 
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